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Kvalitetskontroll avimpregnerat tra

e |Intern driftkontroll

Syfte: att ge det impregnerade traet en jamn och hog kvalitet sa
att kdparens/standardens krav uppfylls

e Extern kontroll

Syfte: det primara syftet med den externa kvalitetskontrollen ar
att tillse att den interna kvalitetskontrollen skots pa ett
tillfredsstallande satt



Regler for kvalitetskontroll impregnerat tra

Nordiska Traskyddsradet NTR har utarbetat ett regelverk for
kvalitetskontroll och certifiering avimpregnerat tra. Detta
regelverk finns beskrivet i NTR Dokument nr 3.

For saval operatorer som chefer inom traimpregnerings-
industrin ar det viktigt att ha kunskap om innehallet i NTR
Dokument nr 3.



Regler for kvalitetskontroll impregnerat tra
NTR Dokument nr 3:2017

| NTR Dokument nr 3 redovisas vad som kravs for den interna
driftkontrollen (pa engelska Factory Production Control (FPC))
med avseende pa:

e Utrustning som ska finnas

* Instruktioner som ska finnas

* \Vilka moment som ingar

* Hur den ska dokumenteras pa foretaget
e Hur foretaget hanterar avvikelser



Utrustning

Foljande utrustning ska finnas:

e Skrivande instrument (for registrering av processtider samt tryck och
vakuumforhallanden)

 Manometrar for matning av tryck- och vakuumfoérhallanden

e Utrustning for matning av forbrukad mangd impregneringslésning for varje
beskickning

e Utrustning for koncentrationsbestamning av impregneringslosningen (flera olika typer
finns beroende pa traskyddsmedel)

e Areometer/konduktivitetsmatare/titreringsutrustning

e Fuktkvotsmatare (elektriska fuktkvotsmatare skall ha minst 30 mm langa, isolerade
elektroder)

e Kraver impregneringen varmetillforsel skall instrument for registrering av
traskyddsmedlets temperatur finnas (t ex kreosotimpregnering eller impregnering
med vattenbaserade system vintertid)



Skriftliga instruktioner

Skriftliga instruktioner skall finnas for:

e Anlaggningens handhavande och skotsel (dagligen, veckovis, andra intervall)

e Beredning av impregneringslosning (galler endast vattenlosliga medel) med instruktion
for rekommenderad [6sningskoncentration (foretagets minimivarden for att sakerstalla
NTRs krav)

* Impregnering vid temperaturer under 0 °C och vilka fixeringsforhallanden som da galler
 Hantering av avvikelser nar det galler impregneringens kvalitet
Intern driftkontroll (anpassas efter tillverkningsstallets produktionsforhallanden)

Sarskilda forhallanden som kan galla ett visst traskyddsmedel och som ska
tillhandahallas fran traskyddsmedelstillverkaren



Exempel pa instruktion for I6snings-
koncentration for att sakra att kravet

pa upptagning uppfylls






..for ofixerat virke

For vattenbaserade traskyddsmedel med koppar som huvudsakligt aktivt
amne tillampas traskyddsmedelstillverkarens instruktion. Om ingen sarskild
instruktion finns, tillampas generellt en fixeringstid pa minst 3 dygn vid

temperaturer over 0 2C.



Intern driftkontroll

| ”"Rad och anvisningar” finns
rekommendationer om hur den
interna kontrollen kan utforas.

Operatorer och chefer inom tra-
impregneringsindustrin ska ha
kunskap om hur internkontroll
utfors.




Intern driftkontroll

Den interna driftkontrollen bestar av féljande moment:
e Kontroll av virket fére impregneringen

e Rekommenderas ocksa att ta ut ett litet prov vid leverans av traskyddsmedel for
eventuell framtida analys

e Kontroll avimpregneringslésningens koncentration

e Val avimpregneringsprocess samt registrering avimpregneringsprocessen
e Kontroll av virket efter impregneringen (intrangning/upptagning)

e Journalforing

e Tillampning av rutiner fér hantering av avvikelser som noteras i den interna eller
externa kvalitetskontrollen

| ”"Rad och anvisningar” finns rekommendationer
om hur den interna kontrollen kan utforas



Fore impregneringen

Fore impregneringen...

..kontrolleras:

e ratt dimension for aktuell
traskyddsklass, A eller AB

e att virket ar fritt fran bark, bast, rota

e att virket ar korrekt stroat

..mats:

e virkesvolymen (for upptagningsberakning)

o fuktkvoten

e impregneringslosningens koncentration (fér upptagningsberakning)

..uppskattas:
e splintvedsandelen (for upptagningsberakning)






Dimensionsfordelning

For impregnering i klass A eller AB galler féljande fordelning
som bestamts av Svenska Traskyddsforeningen



Svenskt strolaggningskrav

Virkestjocklek > 32 mm
Strotjocklek min 10 mm varje varv

Virkestjocklek < 32 mm
Strotjocklek min 10 mm pa vartannat varv

OBS! Andra krav kan forekomma for export till
olika marknader.



Volymbestamning

 Matning av varje paket
 Specifikation finns redan pa varje paket
e Stolpar: antalet x dimension = kand volym

* FOr in sortiment, antal och volym i
journal, alternativt i processdator el motsv



Ratt fuktkvot for ett bra
impregneringsresultat

Idealisk fuktkvot (galler ej oljel6sliga medel) i splintveden ligger mellan
17-18 % och hogst 25 % (fibermattnadsgransen)

Fuktkvoten 6kar normalt fran ytan och inat (fuktkvotsgradient)

Fruset virke ar svart eller omojligt att impregnera

med gott resultat

Viktigt att ha en kalibrerad fuktkvotsmatare
Overvag antalet matningar (sortiment, arstid, lego) for
varje beskickning

Ange max varde i journalen. Garna dven min/max



Splintvedsandel

Splintvedsandelen uppskattas sa gott det gar for virket i en
beskickning — operatorens erfarenhet viktig i detta moment



Uppskattning av splintvedsandel

Stolpar: Splintvedsandelen ar ca 2/3 av tvarsnittsytan

Sliprar: Knappt 50 %

Fonster: Varierande (karm, bage, sprojs) 40 - 70 %

Virke: Varierande (original, klyvvara, dimensioner) 25 - 75 %

For sagat/hyvlat virke:

Forsok att uppskatta splintvedsandelen for hela beskickningen!



Matning av losningskoncentration

(vattenlosliga medel)

3 olika system finns for narvarande:

1) Tanalith-medlen
Areometer, termometer, matglas, nomogram

2) Celcure-medlen
Titreringsmetod

3) Wolmanit-medlen
Konduktivitetsmatning (baseras pa vatskans elektriska ledningsférmaga)



Att tanka pa vid matning av
losningskoncentrationen

Las forst anvisningarna som galler for aktuell matmetod noggrant och lagg
dessa pa minnet

Kontrollera koncentrationen regelbundet

GOr en representativ provtagning (lagertank, impregneringscylinder,
beskickning, rorledning)

LOsningens temperatur

Rena matinstrument (speciellt areometer och matglas)
Korrekt avlasning

Stor noggrannhet pa areometer och nomogram

Ange koncentrationen med 2 decimaler

Jamfor det uppmatta och det pa laboratorium analyserade vardet



Matning av losningskoncentration



Impregneringsprocessen



Installning av processtider

Processen maste anpassas till radande forhallanden och darfor ar
det viktigt att beakta féljande:

1.

5.

Traet: torkningen, lagringen, fuktkvoten, hyvlingen, sortiment, lego, virke
fran egen sag hvaer|

Traskyddsmedlet inkl vattenkvaliteten

. Pumparnas kapacitet, inte minst vad galler vakuumpumpens férmaga att na

ett hogt vakuum och halla det under fyllningsfasen

Vakuumpumpens kapacitet har aven betydelse for vilken koncentration man
maste ha pa impregneringslosningen for att sakra ratt upptagning

Operatorens erfarenhet och engagemang



Matning av upptagningen o _
Kontroll av intrangningen

Markning



Kontroll av upptagningen

For kontroll av upptagningen ar det nodvandigt att ha kannedom
om:

totalvolymen virke (som bestams fore impregneringen)
splintvedsandelen (som uppskattas fore impregneringen)
impregneringslosningens koncentration (som mats fore
impregneringen)

vilken volym impregneringslosning som forbrukas vid en
beskickning (som mats direkt efter impregneringen)



Kontroll av upptagningen

* Forbrukad volym (liter) impregneringslosning mats

e Upptagningen berdknas sedan pa foljande satt:

-Forbrukad volym (liter) impregneringslosning relateras till
totalvolymen virke (m3)

Upptagning = liter impregneringslosning per m3 tot volym ved
-Med hansyn till uppskattad splintvedandel
Upptagning = liter impregneringslosning per m3 splintved

-Med hjalp av koncentrationsmatningen beraknas darefter
Upptagning = kg traskyddsmedel per m3 splintved



Borvarden for upptagning
Vattenldsliga medel (forvakuum > 90 %)

Splintvedsandel 100% 75 % 50 % 25 %

Upptagning I/m3 600 450 300 150

Om den uppmatta och beraknade upptagningen av impregneringslosning ligger rimligt
nara aktuellt bérvarde och koncentrationen av impregneringslosning dessutom ar
tillrackligt hog med hansyn till upptagningskravet, kan man forvanta sig att saval
upptagnings- som intrangningskrav ar uppfyllda.

Ar avvikelsen langt under forvantat kan man misstanka att saval upptagning som
intrangning ar daliga.



Kontroll av intrangningen - vattenlosliga medel

e Det finns inget reglerat om vilken frekvens prover ska tas ut. Man kan t ex gora
provtagning minst en gang/vecka och alltid nar upptagningsvardena ar for laga

e Detsamma galler antalet prover som ska tas vid den interna kontrollen. For sagat virke
kan t ex 3 st tvarsnittsprov per provtagningstillfalle betraktas som ett minimum

e Stor splintvedsandel/ minst 50 cm fran virkesanden/ inte nara kvistar, sprickor , kadlapor
eller andra defekter

e Vid osakerhet anvand karn- och eventuellt kopparreagens
* Intrangningsmiss = kompletterande provning = eventuellt torkning och omkorning
e Vid problem - dokumentera virket fore impregneringen

e Provbitarna marks och sparas minst en manad



Kontroll av intrangningen

Utan reagens Med karnvedsreagens



Filtreringseffekt

Med filtreringseffekt menas att upptagningen ar hogre i traets yta
an langre in i veden. Detta kan ibland medfora att det ar svart att
avgora gransen for intrangningen.






Journalforing

 Manuellt hanterad journal
*I[nmatning av data i processdator
*BOr sparas i minst 5 ar

e GOr garna egna anteckningar









Markning

 Markning skall goras enligt Kemls och NTRs regelverk

e Allt impregnerat tra skall markas genom buntmarkning
eller styckemarkning — aven sadant som inte ar impregnerat
enligt NTRs traskyddsklasser (det kan t ex galla sadant
som impregnerats for export enligt nagon annan specifikation
eller sadant som inte uppfyller NTRs krav i samband med
internkontroll och dar omimpregnering inte ar mojlig)

 Ej NTR-klassificerat virke skall markas med tydligt avvikande
markning



Markning - buntmarkning

Allt impregnerat tra skall buntmarkas!



Ex¢mpel pa buntmarkningslapp med uppgifter som kravs av Keml och N7




Markning - styckemarkning

e Styckemarkning i klass A ett krav

- Text NTR-A

- Fargkodning (vit)
(Undantag fran dessa krav medges for fardigbearbetade
detaljer, komponenter eller produkter, t ex stangsel-
stolpar och sliprar)

e Styckemarkning i klass AB inte obligatoriskt

men rekommenderas

- Text NTR-AB
- Fargkodning (gul)



Traskyddsbehandling av gran

 Inget krav pa intrangningen
e Upptagningskravet mats pa de yttersta 3 mm
e Upptaghingskrav Klass NTR AB i analyszonen




Hantering av avvikelser

Hur hanterar ni avvikelser pa ert foretag fran intern eller extern
kontroll?

Gallande exempelvis:
1) Ravara ej OK med avseende pa forekomst av bark, bast, rota etc.

2) Fuktkvoten ar for hog
3) Intrangningen ej bra

4) Impregneringsprocessen visar sig vara undermalig, t ex haller inte
forvakuum under fyllning

5) Koncentrationen pa impregneringslosningen ar for lag




Extern kontroll

Vid den externa kontrollen genomfors féljande moment:

e Kontroll av den interna driftkontrollen, inkl granskning av
impregneringsjournal, och att den utforts pa ett tillfredsstallande
satt

e Kontroll av foretagets utrustning, fr a fuktkvotsmatare,
koncentrationsmatare

e Provuttag fran impregnerat tra och impregneringslosning for
analys

e Kunskapsutbyte/utbildning
e Besiktningsprotokoll/rapport



Besiktningsprotokoll

A = Notering

M = Mindre anmarkning som snarast
skall atgardas och foljas upp vid nasta
kontrollbesok

S = Storre anmarkning som snarast
skall atgardas och skriftligen bekraftas
till kontrollorganet senast .......



Rapport

Nar kontrollorganet analyserat de uttagna provbitarna med
avseende pa intrangning och upptagning samt den uttagna
impregneringsldsningens koncentration skrivs en rapport.

| rapporten star om foretagets ratt att marka impregnerade
produkter med NTRs kvalitetsmarke kvarstar eller om nagra
kompletterande atgarder/provuttag/besdk behover goras for
att kunna behalla denna ratt.



Sanktionsregler

Sanktionsreglerna beskriver vad som sker nar foretaget inte far ett
godkant kontrollbesok vid det externa kontrollbesoket. | den

senaste versionen av NTR Dokument nr 3, del 1, har sanktionsreglerna
fortydligats.



Tack for

ksamheten!

uppmdar
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