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Att utfora internkontrollen kan vara en utmaning...

...men ar nodvandig for att sdkerstalla kvaliteten pa de produkter
som foretaget levererar!

e Det var enklare forr nar anlaggningarna var
mindre med mera manuell hantering

e Det inses latt att det ar betydligt svarare
med dagens automatiserade anlagg-
ningar som ar igang dygnet runt

For att kunna genomfora en internkontroll vard
namnet ar det viktigt att cheferna forstar detta
och ger sitt stod till engagerade operatorer som
kanner sitt ansvar for produktionen och vill géra
ett bra jobb.




Intern driftkontroll — vad har vi lart oss under
kursen och vad ar viktigt att komma ihag?

Kannedom om regelverk/rekommendationer

e Chefer och operatorer ska ha last och kanna till inne-

hallet i
-NTR Dokument nr 1 (NTRs traskyddsklasser)
-NTR Dokument nr 3 (Kvalitetskontrollen)

-Rad och Anvisningar for den interna kontrollen Rid och

anvisningar for

INTERN DRIFTKONTROLL

For foretag med i "NTR-kontrollen” kan brister i den
interna kontrollen, som resulterar underkanda
upptagningar och/eller intrangningar, leda till bl a
kostsamma extrabesok och i slutanden att foretaget

mister sin markningsratt.




Intern driftkontroll bestar av foljande moment:

e Kontroll av virket fére impregneringen

e Kontroll avimpregneringsldsningens koncentration

e Val avimpregneringsprocess samt registrering av impregneringsprocessen
e Kontroll av virket efter impregneringen (intrangning/upptagning)
 Journalforing/dokumentation digitalt av varje beskickning

e Markning

e Tillskapande och tillampning av rutiner for hantering av avvikelser, framfor
allt: hur hanteras virke som inte uppfyller kraven?



* Den finns inga faststallda krav pa hur den interna
kontrollen ska géras, men vagledning ges i skriften
”Rad och anvisningar”

 Hur den ska goras i detalj kan variera med hansyn
till impregneringsforetagets produktions-

forhal
e Det vi
aktue

fardiga produkten
e Operator och chef ska gemensamt ta fram rutiner

Intern driftkontroll — utforande

anden och utrustning
ctigaste ar att regelbundet kontrollera att

la krav, t ex enligt NTR, uppfylls for den

Réd och
anvisningar for

INTERN DRIFTKONTROLL

vid tridimpregneringsanliggningar

TRA
(] SVENSKA TRASKYDDSINSTITUTET

for hur internkontrollen ska goras pa foretaget




Fore impregneringen kontrolleras:

...virket som ska impregneras med avseende pa:

e Kvaliteten med avseende att det ska vara fritt
fran bark, bast och rota

e Fuktkvoten

e Volymen

e Att det ar korrekt stroat

e Splintvedsandelen

...impregneringslosningens koncentration
e Beroende pa vilket traskyddsmedel som
anvands finns olika metoder
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...att en lamplig impregneringsprocess valjs



Impregneringsprocessen

Processen har stor betydelse f6r att klara kraven pa intrangning och
upptagning av traskyddsmedel och maste anpassas till radande
forhallanden. Viktigt att beakta foljande:

1.

4.
5.

Trdet: torkningen, lagringen, fuktkvoten, hyvlingen, sortiment, lego, virke fran
egen sag/hyvleri

. Traskyddsmedlet inkl vattenkvaliteten

. Att upptagningen i traet framfor allt beror pa forvakuumets storlek och hur det

halls uppe under fyllningsfasen samt impregneringslosningens koncentration
Att tryckets storlek och langd har avgérande betydelse for intrangningen i traet

Eftervakuumet paverkar varken intrangning eller upptagning (fullcellprocess)

Kom ocksa ihag att din erfarenhet och ditt engagemang som operatér spelar en
avgorande roll i processtyrningen for att uppna ett bra resultat!



Efter impregneringen - fokus pa upptagning och
intrangning

Det viktigaste kravet for impregnerade produkter ar att givna
krav pa intrangning och upptagning av traskyddsmedel uppfylls.
Internkontrollen har darfor starkt fokus pa dessa egenskaper.

Upptagningen i traet beror framfor allt pa:
 Forvakuumets storlek och hur det halls uppe under fyllningsfasen
 |Impregneringslosningens koncentration

Intrangningen inkl filtreringseffekten beror pa:
* Tryckets storlek och langd

e Traskyddsmedlets egenskaper

e Traets egenskaper



Vilken upptagning forvantas for olika sortiment?

For vattenlosliga medel, forutsatt ett forvakuum pa minst 90 %, kan man
rakna med foljande s k borvarden beroende pa hur stor andel splintved
som finns i det aktuella sortimentet:

Splintvedsandel 100% 75 % 50 % 25 %

& & & &

Upptagning liter/m3 600

Att kanna till pa ett ungefar vilken splintvedandel man har ar en viktig
komponent for att fa en uppfattning om vilket “borvarde” pa upptagningen
man ska forvanta sig efter impregnering.



Borvarde, splintvedsandel och sortiment

* “Omajligt att uppskatta splintvedsandelen for varje beskickning, sarskilt
som anlaggningen ar igang praktiskt taget dygnet runt, alla dagar i veckan”,
sager du.

 Jo, det ar forstas svart, men varje engagerad och erfaren operator borde
kunna lara sig ar vilken upptagning (i liter/m3) man normalt brukar fa for de
vanligaste sortimenten man impregnerar.

* Om den uppmatta och beraknade upptagningen av impregneringslosning
ligger rimligt nara aktuellt borvarde och koncentrationen av impregnerings-
l0sning dessutom ar tillrackligt hog med hansyn till upptagningskravet, kan
man forvanta sig att saval upptagnings- som intrangningskrav ar uppfyllda.

e Ar avvikelsen langt under forvintat kan man misstinka att savil
upptagning som intrangning ar daliga.



Upptagningsproblem - orsaker

e Forvakuumet minskar markant under fyllningen

e Koncentrationen pa impregneringslosningen ligger under det aktuella "bor-
vardet”

e Koncentrationsmatningen ar osaker

-vattenkvaliteten (”fororeningar” kan paverka matresultatet men det
saknas information och kunskap om hur de ska hanteras)

-matmetoderna kan ha brister i noggrannhet av olika skal
* Virkets fuktkvot kan vara alldeles for hog (ratt virke) eller for lag (< ca 12%)

* Filtreringseffekten (kraftig minskning av upptagningen fran virkesytan och
inat)



Kontroll av intrangningen - vattenlosliga medel

e Det finns inget reglerat om vilken frekvens prover ska tas ut. Man kan t ex gora
provtagning minst en gang/vecka men alltid nar upptagningsvardena ar for laga

e Detsamma galler antalet prover som ska tas vid den interna kontrollen. For sagat

virke kan t ex 3 st tvarsnittsprov per provtagningstillfalle betraktas som ett
minimum

e Prov tas i virkesstycken med stor splintvedsandel/minst 50 cm fran virkesénden/
inte nara kvistar, sprickor, kadlapor eller andra defekter

* Vid osakerhet att se intrangningen, anvand karn- och eventuellt kopparreagens

* Intrangningsmiss =2 kompletterande provning = eventuellt torkning och
omkorning

e Provbitarna marks (datum/beskickning) och sparas tills ndsta externa
kontrollbesok



Intrangningsproblem - fokusera framfor allt pa:

* Virket som ska impregneras - ratt fuktkvot, fruset, kvarsittande bark,
bast?

* Processen -for lagt tryck och/eller for kort trycktid?
 Vattnet for tillblandning av impregneringslosning
* Traskyddsmedlet — erfarenheter med olika medel, filtreringseffekt




Filtreringseffekten — ibland svart att se
intrangningen




Markning

 Markning skall goras enligt Kemls och NTRs regelverk

o Allt impregnerat tra skall markas genom buntmarkning
eller styckemarkning — aven sadant som inte ar impregnerat
enligt NTRs traskyddsklasser (det kan t ex galla sadant
som impregnerats for export enligt nagon annan specifikation
eller sadant som inte uppfyller NTRs krav i samband med
internkontroll och dar omimpregnering inte ar mojlig)

 Ej NTR-klassificerat virke skall markas med tydligt avvikande
markning
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(Impregneringsanliiggningens namn)
Impregnerat virke enligt $5-EN 351-1
och NTR Dokument ar 1, del 1

pregneringen fir ky ollerad och
certifierad av (Kvalitetskontrollorganets namn).

NTR[ A

le: Virke i k Kkt med

Ma l’k eller Vattel‘l

Berliknat fiveringsdatum: Tillverkningsdatum « 3 dvgn

Triiskyddsanedel

Wirket ir behandlat med Wolmanit CX-8 {Kemikalicinspektionens
reg.nr. 4122). en biocidprodukt som innehiller keppast1l)
Inydrossidharbomat, borsyra och keppar-HD0 som verksamima Snnen
Intriin dass

Wirket uppfs Hles intingringsklass NP coligh S8-EN 3811, dvs
fll i i spli

Uppiugning av trtikyddsmed el

Virket innehdller minst 18,0 kg triskyddsmedelm? splintved.

EYE T e——

Mot réta ot insekier § anvandaingsblass 4 enlign S5-EN 335, dw i
mark o<h tvatlon,

Skyddsatgirder

Bearbesning v det inwpregnerad virket bar undvikas. fr detla imte
mijligt och om bearbetning grs inonshus, bebdvs nosmalt andings-
ovidd (halvmask med partikelfilier P2), efl danum Jan vara

farligt vid inanding.

Avfallhantering

Utrangerat virke och virkesavfull skall omhindertas enligs
hommemens amsningar

Buntmarkning

-Spelar det roll var marklappen
placeras?

S5 8145877
_3-';',! 125 Yuru

B0

IO

§1458775 Wl

RS 28410

Styckemarkning

-Galler for NTR A
-Rekommenderas for NTR AB



Orsaker till kvalitetsproblem - sammanfattning

Produktionsinriktad tillverkning (volym prioriteras)
Internkontrollen prioriteras bort p g a tidsbrist

Avsaknad av kunskap och engagemang (galler bade operator och
ansvarig chef)

Daliga instruktioner (t ex till ny personal)

Osakerhet betraffande konc. matningen (utrustning)

Traets beskaffenhet fore impregneringen (for vatt/for torrt?)
Traskyddsmedlets kemiska och fysikaliska egenskaper

Problem med processen (fr a svart att halla vakuumet under
fyliningen samt for daligt tryck och for kort trycktid)



Tips for intern driftskontroll

* Infor rutiner for nar koncentrationsmatning ska goras och
intradngningsprover tas ut och av vem.

e Infor rutiner for hur registrerade upptagningar for varje beskickning
ska foljas upp — hur ska t ex loggar fran korningar under natten féljas

upp?
 Infor ocksa klara rutiner for vad som ska géras om koncentrations-

matningarna/intrangningsproverna inte uppfyller kraven och om
upptagningarna avviker fran det normala

* Om problem med att ta ut tvarsnittsprover fran langdkapade paket,
kan man lagga med "extra” prover av samma dimension Gverst pa
paketen, se vidare Rad & Anvisningar.

 Anvand lamplig utrustning for uttag av prover for intrangnings-
kontroll (t ex anvands fogsvans = oftast farre uttagna prover)



Tips for intern driftskontroll

Nagra sma praktiska detaljer:

e Uppsamling av prov fran val “omrord”
impregneringslosning for koncentrations-
matning - magnetisk kopp i
botten av impregneringskarlet

e Ordning och reda i “arkivet” for
uttagna intrangningsprover
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