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Impregneringsprocessen

Processen har stor betydelse f6r att klara kraven pa intrangning och
upptagning av traskyddsmedel och maste anpassas till radande
forhallanden. Viktigt att beakta foljande:

1.

4.
5.

Traet: torkningen, lagringen, fuktkvoten, hyvlingen, sortiment, lego, virke fran
egen sag/hyvleri

. Traskyddsmedlet inkl vattenkvaliteten

. Att upptagningen i traet framfor allt beror pa forvakuumets storlek och hur det

halls uppe under fyllningsfasen samt impregneringslosningens koncentration
Att tryckets storlek och langd har avgérande betydelse for intrangningen i traet

Eftervakuumet paverkar varken intrangning eller upptagning (fullcellprocess)

Kom ocksa ihag att din erfarenhet och ditt engagemang som operatér spelar en
avgorande roll i processtyrningen for att uppna ett bra resultat!



Journalforing

Markning




Kontroll av upptagningen

For kontroll av upptagningen ar det nodvandigt att ha kannedom
om:

totalvolymen virke (som bestams fore impregneringen)
splintvedsandelen (som uppskattas fore impregneringen)
impregneringslosningens koncentration (som mats fore
impregneringen)

vilken volym impregneringslosning som forbrukas vid en
beskickning (som mats direkt efter impregneringen)



Kontroll av upptagningen

* Forbrukad volym (liter) impregneringslosning mats

e Upptagningen berdknas sedan pa foljande satt:

-Forbru

kad volym (liter) impregneringslosning relateras till

totalvolymen virke (m?), dvs vi far
Upptagning = liter impregneringslosning per m3 tot volym ved

-Med hansyn till uppskattad splintvedandel omvandlar vi till

U

-Med hj

optagning = liter impregneringslosning per m3 splintved

alp av koncentrationsmatningen beraknas darefter

U

optagning = kg traskyddsmedel per m3 splintved

 Se vidare Rad & Anvisningar sid 23-25.



Borvarden for upptagning
Vattenldsliga medel (forvakuum > 90 %)

Splintvedsandel 100% 75 % 50 % 25 %

& & & &

Om den uppmatta och beraknade upptagningen av impregneringslosning ligger rimligt
nara aktuellt bérvarde och koncentrationen av impregneringslosning dessutom ar
tillrackligt hog med hansyn till upptagningskravet, kan man forvanta sig att saval
upptagnings- som intrangningskrav ar uppfyllda.

Ar avvikelsen langt under forvantat kan man misstanka att saval upptagning som
intrangning ar daliga.

Upptagning I/m3



Kontroll av intrangningen - vattenlosliga medel

e Det finns inget reglerat om vilken frekvens prover ska tas ut. Man kan t ex gora
provtagning minst en gang/vecka men alltid nar upptagningsvardena ar for laga

e Detsamma galler antalet prover som ska tas vid den interna kontrollen. For sagat

virke kan t ex 3 st tvarsnittsprov per provtagningstillfalle betraktas som ett
minimum

e Prov tas i komponenter med stor splintvedsandel/minst 50 cm fran virkesanden/
inte nara kvistar, sprickor, kadlapor eller andra defekter

* Vid osakerhet att se intrangningen, anvand karn- och eventuellt kopparreagens

* Intrangningsmiss =2 kompletterande provning = eventuellt torkning och
omkorning

e Provbitarna marks (datum/beskickning) och sparas tills ndsta externa
kontrollbesok



Kontroll av intrangningen

Utan reagens Med karnvedsreagens



Filtreringseffekt

Med filtreringseffekt menas att upptagningen ar hogre i traets yta
an langre in i veden. Detta kan ibland medfora att det ar svart att
avgora gransen for intrangningen.







Journalforing

 Manuellt hanterad journal

*I[nmatning av data i processdator

*BOr sparas i minst 5 ar

e GOr garna egna anteckningar



Impregneringsjournal

Traskyddsklass M, A och AB
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—— Kunddata
Kundnumme r Process nr. 3830 Program 1
Kundnamn 38 x 175 till sS&dermalm
Trafuktighet 14-20% Traslag Furu Impregn. medel CX- 8 NTR AB
Anmirkningar Trakvalitet
Underskrift T3
— Proc idh -
Process P-tid T-tid Upptagning Total Konc. Total Total Total
L % (1/m>) kg kg/m?
Forvacuum 00:07 00:16
Fyllning 00:08
Tryck 00:40 00:54 Slutforbrukning 3134 2,15 345,91 67,38 7,44
Forsenad tomning ©00:03 00:03
Témning 00:09
Eftervacuum 00:05 00:11
Luftutjimning 00:02 00:02
Eftertdmning 00:05 00:01
Efterfyllning 00:00
Total 0ol1:48
— Tradi joner
Paket nr H53d4 Bredd Langd m* stk Antal Volym
379791 22,0 95 632,30 1,3215 1 1,32
379785 22,0 95 698, 10 1,4590 1 1,46
379786 22,0 L1 645, 30 1,3487 1 1,35
379787 22,0 95 €43, 30 1,3445 1 1,34
379782 22,0 95 707,10 1,4778 1 1,48
512600 38,0 175 317,10 2,1087 1 2,11
Ej- Spec. 0,00
Total 9,086
8000 40,0 16
7467 37,3 14
6933 347 13
6400 32,0 11
5867 29,3 10
5333 26,7 8
4800 240 7
4267 213 -
3733 18,7 4
3200 16.0 2
2667 133 1 1.0
2133 107 0,8
1600 8,0 0.6 |
1067 5.3 0.4 i
533 27 02 /
1
000 0.0 0,0 =
o1 02 2005 12:43
22-02-2005 08:43 22-02-
bar ——
bar
°C



Markning

 Markning skall goras enligt Kemikalieinspektionens (Keml)
och NTRs regelverk

o Allt impregnerat tra skall markas genom buntmarkning
eller styckemarkning — aven sadant som INTE ar impregnerat
enligt NTRs traskyddsklasser (det kan t ex galla sadant
som impregnerats for export enligt nagon annan specifikation
eller sadant som inte uppfyller NTRs krav i samband med
internkontroll och dar omimpregnering inte ar mojlig)

 Ej NTR-klassificerat virke skall markas med tydligt avvikande
markning



Markning - buntmarkning

Allt impregnerat tra skall buntmarkas!




(Impregneringsanliiggningens namn)

DIension/ICundE oo cssisssionvissvnis s srrorseebiis soss srnaiaes
Impregnerat virke enligt SS-EN 351-1
och NTR Dokument nr 1, del 1

Impregneringen iir kvalitetskontrollerad och
certifierad av (Kvalitetskontrollorganets namn).

Impregneringsdatum/Korning nr: .........ccocviviviiiiiiiininnininnan

Beriiknat fixeringsdatum: Tillverkningsdatum + 3 dygn

Triiskyddsmedel

Virket dr behandlat med Wolmanit CX-8 (Kemikalieinspektionens
reg.nr. 4122), en biocidprodukt som innehaller koppar(Il)
hydroxidkarbonat, borsyra och koppar-HDO som verksamma édmnen.
Intringningsklass

Virket upptvller intringningsklass NP3 enligt SS-EN 351-1, dvs

full intrangning av triskyddsmedel i splintveden.

Upptagning av triiskyddsmedel

Virket innehaller minst 18,0 kg traskyddsmedel/m? splintved.
Anviindningsomride

Mot réta och insekter i anviindningsklass 4 enligt SS-EN 335, dvs i
mark och sétvatten.

Skyddsatgiirder

Bearbetning av det impregnerade virket bor undvikas. Ar detta inte
mdjligt och om bearbetning gors inomhus, behdvs normalt andnings-

M a rk ‘ /_ atte n skydd (halvmask med partikelfilter P2), eftersom triidamm kan vara
ellel‘ farligt vid inandning.

Avfallshantering
Utrangerat virke och virkesavfall skall omhindertas enligt

kommunens anvisningar.

Anvindningsomrade: Virke i kontakt med

Exempel pa buntmarkningslapp med uppgifter som kravs av Keml och NTR



Markning - styckemarkning

e Styckemarkning i klass A ar ett krav

- Text NTR-A

- Fargkodning (vit)
Undantag fran dessa krav medges for fardigbearbetade
detaljer, komponenter eller produkter, t ex stangsel-
stolpar och sliprar

4 oo g1 45477

e Styckemarkning i klass AB inte obligatoriskt

men rekommenderas

- Text NTR-AB
- Fargkodning (gul)

L
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Hantering av avvikelser

Hur hanterar ni avvikelser pa ert foretag fran intern eller
extern kontroll?

Gallande exempelvis:

1) Ravara ej OK med avseende pa forekomst av bark, bast, rota, for
nog fuktkvot etc.

2) Intrangningen ej bra — flera missar

3) Upptagningen ej som forvantat p g a problem med daligt
forvakuum eller for lag koncentration pa impregneringslosningen




Tack for

ksamheten!

uppmdar
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