
Lektion nr. 11
Processteknik och impregnering



Agenda

 Vakuum i impregneringsprocessen

 Förvakuum

 Eftervakuum

 Vakuumpumpar



Vakuum i impregneringsprocessen

Vakuum är en mycket viktig faktor inom VPT

Utan förvakuum pressas kvarvarande luft i
cellerna samman och ger upphov till en “kick-
back-effect” när den expanderar igen efter
tryckfasen

Tiden för förvakuum varierar beroende på
fukthalten:

 För torkat virke, < 25%, flyttas bara luft och effekten är
momentan
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Vakuum-nivån måste hållas under 
fyllningsfasen. Annars finns stor risk för
sämre inträngning och lägre upptagning.

(Fullcells-process)

Förvakuum



Eftervakuum

 Liten effekt på inträngning / upptagning

Kan förbättra avrinning av överflödig vätska. FFA 
på rundvirke och i tiltade tuber

På plant virke är effekten liten

Tiltning av virket kan ske även utanför tuben

Avvägning av tidsåtgång, beroende på
anläggningens utformning



Drivvätskans temperatur

Vätskans temperature har stor påverkan på
pumpens effektivitet och livslängd

En låg vätsketemperatur ger en effektivare
pump och längre livslängd

Uppvärmd drivvätska kan med fördel
användas i doseringen av ny brukslösning



Drivvätskans temperatur



Vätskeringpump - funktion



Vätskeringpumpar

Drivvätskans syfte

 3 huvudfunktioner
- Skapa vätskering
- Transportera bort värme
- Fungera som tätning

Suga

Komprimera

Pressa ut




