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Forord

En viktig forutsdttning for att produktionen vid en tréimpregneringsanl éggning skall
kunna hdlla en hog och jamn kvalitet &r att det finns en fungerande intern driftkontroll
eller egenkontroll, som man ibland brukar séga. 1979 gav Svenska Traskyddsinstitutet
ut den forsta upplagan av " Rad och anvisningar”, som blev det forsta dvergripande
dokumentet i &mnet. Dessforinnan hade tréimpregneringsforetagen fatt forlitasig pa
information som framst tillhandahdlls av traskyddsmedel sleverantdrerna.

Den forrautgavan av " Rad och anvisningar” har tjanat som tréimpregneringsforetagens
bas for den interna driftkontroll som krévs for att kunna vara ansluten till det externa
kvalitetskontroll- och certifieringssystem, som baseras pa Nordiska Traskyddsradets
regelverk. Den senaste versionen av dessaregler finns sedan 1998 publiceradei NTR
Dokument nr 3. Sistndmnda dokument innehaller kontrollregler, somi sin tur baseras pa
de europeiska standarderna EN 351-1 och EN 351-2. Inférandet av dessa standarder
medforde vissa forandringar i kvalitetskontrollens utforande jamfort med tidigare.
Restriktioner mot traskyddsmede! innehallande arsenik och krom, samt inférande av
nyatyper av traskyddsmedel pa marknaden, har ocksa forandrat forutséttningarna for
kvalitetskontrollen, den interna saval som den externa.

Erfarenheterna fran nastan 30 ars extern kvalitetskontroll i Sverige har visat att det
fortfarande finns en del brister i den interna driftkontrollen. Behovet av relevant
information och utbildning av operatorer och driftansvariga ar annu stort. D& 1979 ars
upplaga av " Rad och anvisningar” blivit omodern i vissa avseenden, har Traskydds-
ingtitutet i samarbete med SP darfor beslutat att ge ut en reviderad utgéva.

Dessa anvisningar vander sig i forsta hand till operatorer och driftansvarigai impreg-
neringsforetag som impregnerar med vattenl 6sliga traskyddsmedel enligt NTRsregler.

Forhoppningen ar att anvisningarna skall fa stor spridning och bidratill forbéttringar
och effektivisering av impregneringsf éretagens interna kontroll med annu hogre och
jamnare kvalitet pa det impregnerade virket som resultat.

Med tanke pa framtida omarbetningar av anvisningarna mottages forslag pa
forbéttringar tacksamt.

Arbetet med denna upplaga av " Rad och anvisningar for intern driftkontroll vid tra-
impregneringsanldggningar” har letts av Joran Jermer och Ingvar Johansson vid SP
Sveriges Provnings- och Forskningsinstitut. Samradsgruppen (for vattenlosliga tra-
skyddsmedel) har fungerat som referensgrupp och bidragit med vardefulla kommentarer
och synpunkter for vilket framfors ett varm tack. Layout och illustrationer &r framtaget
av Svenska Traskyddsinstitutet med hjdp av C Danielssons Reklam AB.

Stockholm i mars 2006
Joran Jermer
(Projektansvarig)



I nledning

For andutning till den sk NTR-kontrollen, d v s det certifieringssystem for impregnerat
tré som innebér att impregneringsforetagen far rétt att NTR-mérka sina produkter, sa
kravs att foretagen har en fungerande intern driftkontroll. Syftet med den interna drift-
kontrollen &r att man skall kunna styraimpregneringen sa att man far produkter av rétt
kvalitet.

Forutom de specifika behov och krav paintern driftkontroll som finnsi Nordiska Tra-
skyddsradets eller motsvarande regelverk, safinns krav paintern driftkontroll i andra
sammanhang, t ex vid certifiering enligt SO 9002 samt i férordningen SFS 1998:901
om verksamhetsutdvares egenkontroll.

De viktigaste momenten i den interna driftkontrollen bestar av:

e Kontroll av virket fre impregnering.
e Kontroll avimpregneringsl 6sningen fore impregnering.
e Va av lamplig impregneringsprocess samt registrering av processen.

e Kontroll avimpregneringsresultatet (intréngning och upptagning av tréaskydds-
medel) efter impregneringen.

e Markning av det impregnerade virket.
e Kontroll att fixering och lagring av det impregnerade virket sker pariktigt sétt.
e Journaforing.

Dessa moment beskrivs nérmare i féljande avsnitt.

For att den interna driftkontrollen skall fungera pa basta mojliga sitt ar det
nodvandigt att sval operatdrer som driftledare ar val utbildade pa omradet, att de
har ett intresse och engagemang for produktions- och kvalitetsfragor samt att de
har befogenhet att da s erfordrasratta till uppkomna fel och brister.




Kontroll av virket som skall impregneras

Det virkesparti som skall impregneras skall kontrolleras med avseende pa foljande:

Kontrollera virket noga fére impregnering och dokumentera eventuella avvikel ser
avseende kvaliteten!

Ratt virkesparti till rétt kund

Man skall kontrollera att det ar rétt parti till ratt kund som stér patur att impregneras.
Detta & sarskilt viktigt nar det géller legoimpregnering och pa anlaggningar dar man
har fleraimpregneringscylindrar och dar man impregnerar med flera olika tréskydds-
medel till olika traskyddsklasser.

Pa vilket satt och hur ofta skall kontrollen goras?

Kontrollerafor varje parti mot arbetsorder, mérklapp pa virkespaketen el dyl att rétt
parti impregneras med rétt traskyddsmedel till rétt traskyddsklass.

| impregneringsjournalen antecknas uppgifter om kund, sortiment samt dimension och
volym av respektive sortiment. VVolym anges sa noga som majligt.

Vad gor man vid awikel se?

Om man efter impregneringen upptécker att det trots allt rékat bli fel, ar det viktigt att
rédgora med ansvarig driftledare om vad som skall goras. Atgard antecknas alltid i
impregneringsjournalen.



Virkeskvaliteten

Fore impregnering skall man kontrollera virket med avseende pa mekaniska skador
samt angrepp av rétsvampar och missfargande svamp (magel, blanad).

Kvarsittande bark och bast (galler framst rundvirke) samt smuts kan paverkaintrang-
ningen av traskyddsmedel i virket. Vintertid kan sn6 och is pa virket ha en mycket
negativ inverkan paimpregneringsresultatet.

Smuts, damm, s&gspan och angrepp av missfargande svamp pa virket kar ocksa risken
for angrepp av missfargande svamp pa det impregnerade virket under lagringstiden.
Smuts, damm och s3gspan pa ingaende virke medfor dessutom att risken for slambild-
ning i impregneringsanldggningen okar.

Pa vilket sétt och hur ofta skall kontrollen géras?
Virkeskvaliteten kontrolleras visuellt for varje parti.

God virkeskvalitet &r en forutsattning for att slutprodukten ska bli bra.

Vad gor man vid awikelse?

Man skall undvika att impregnera virke under sadana forhallanden och med sadana
defekter som ndmns ovan. Om man impregnerar ”eget” virke bor dettai princip inte
vara nagot problem. Géller det legoimpregnering av uppmétta och bandade paket bor
man radgora med kunden om lamplig atgard. Man skall under alla férhallanden notera
alaavvikelser i impregneringsournalen, sa att man har dokumentation i handelse av en
eventuell reklamation eller tvist. Enkla atgérder som att avlagsna damm och sagspan
fran virket skall goras rutinmassigt. Om ingaende virke bedoms som alltfor avvikande
kvalitetsmassigt for att kunna mérkas eller klassificeras enligt NTR-specifikation, skall
man avsta fran att gora det.
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Fuktkvoten

For att fa basta méjliga resultat av impregneringen &r det viktigt att virket har en for den
aktuellaimpregneringsprocessen lamplig fuktkvot. Om virket & for fuktigt (fuktkvoten
over ca 25 %) eller for torrt (fuktkvoten under ca 10-12 %) sariskerar man att fa pro-
blem med intrangningen av traskyddsmedel. | dag &r det relativt ovanligt att atminstone
hyvlat virke har en fuktkvot over 25 % p g a att nastan allt virke torkasi virkestork.
Risken &r storre att det ar for torrt, framfor allt géller detta klenare dimensioner som
trallvirke och liknande.

Torkningsséttet formodas ha en betydande inverkan paimpregneringsresultatet och
sarskild uppmarksamhet skall darfor gnas ét virke:

e somlagrasi uppstroat skick en langre tid under var och férsommar,

e somtorkasi hdg temperatur, d v s 6ver ca70 °C.

Pa vilket satt och hur ofta skall kontrollen goras?

Fuktkvoten skall kontrolleras pa sadana partier dar man har anledning att missténka att
den kan vara for hog (géller framst rundvirke) eller extremt [&g. Om man har god
kontroll pa den egna révaran och vet dess ursprung och hur den torkats och inte haft
nagra sérskilda problem med att uppfylla kraven paintréangning och upptagning av
traskyddsmedel, behdver man barai undantagsfall kontrollera fuktkvoten.

Déremot kan det finnas anledning att géra en kontroll om man t ex far en ny virkes-
leverantor eller om man vid en visuell inspektion far anledning att tro att fuktkvoten inte
& som den ska. Vid legoimpregnering bor man ocksa alltid kontrollera fuktkvoten.
Undantag fran detta kan man géra om man har motsvarande kontroll 6ver legokundens
ravara som man har 6ver den egnaravaran, d v s vet dess ursprung och hur den torkats.

Fuktkvotsmétning utfors med en elektrisk fuktkvotsmétare med runda, minst 30 mm
langaisolerade stift. Métare av resistanstyp har erfarenhetsmassigt visat sig fungera
bast. Fuktkvotsmataren bor kontrolleras regelbundet. For foretag som & anslutnatill
NTR-kontrollen gors detta normalt vid externt kontrollbesok.

Métning skall goras minst 75 cm fran virkesanden pa 5-10 olika enheter i virkespartiet.
Enheterna skall ha stor splintvedsandel och véljas ut fran sdval yttre sominre delar av
paketen. Sistnamnda galler sarskilt sténgsel stolpar. Métning skall inte goras pa fruset
virke.
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Fuktkvoten i virket har stor betydel se for impregneringsresultatet.

Métprocedur:
e Kontrolleraatt instrumentet & laddat och nollstallt.

e Finnstemperaturkorrigeringsfunktion, stall in virkets temperatur.

o Stiften das darefter ini fiberriktningen till den inre delen av splintveden och fukt-
kvotsvéardet avlases. Under islagningen kan flera avlasningar goras for att faen
uppfattning om fuktkvotsgradienten, d v s hur fuktkvoten varierar med islagnings-
djupet. Saknar instrumentet temperaturkorrigeringsfunktion, skall avlast varde
korrigeras efter ett korrektionsdiagram som medfdljer instrumentet.

¢ Notera hogsta och lagsta avlasta varden i impregneringsjournalen.

Vad gor man vid awvikelse?

Om virket &r for fuktigt, bor man avsta fran att impregneratills det uppnatt acceptabel
fuktkvot.

Om virket & extremt torrt, dvs under ca 10-12 % fuktkvot, sa bor man ocksa avsta fran
att impregneratills det konditionerats till en lamplig fuktkvot. Om man dnda maste
impregnera det aktuella partiet s bor man i méjligaste man anpassa sin process for att
kunna uppna 6nskat impregneringsresultat. Séarskilt noggrann kontroll av intréangning
och upptagning av traskyddsmedel bor ocksa goras.

Impregneringsforetag som regelbundet far virke som anses for torrt for att kunna
impregneras med bra resultat, bor kontakta sin virkesleverantor/legokund for att sbka en
|6sning pa problemet.
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Impregnering vintertid
Vid impregnering vintertid skall man observeraféljande:

undvik att impregnera virke som ar téckt av snd ochis,

sméltvatten och regnvatten kan frysatill is mellan lager av plankor/brédor. Om
sadant virke impregneras kan man fa oimpregnerade partier ("vitaflackar”) dar
virket varit sasmmanfruset,

fuktkvoten kan inte métas pa fruset virke,

uppvarmning av fruset eller kallt virke sa att det gér att impregneratar lang tid,
vanligtvis atskilliga dygn,

uppvarmning av traskyddsmedelslGsningen kan ha en positiv inverkan paimpreg-
neringsresultatet vintertid,

fixeringen av tréaskyddsmedlet tar langre tid vid |&ga utomhustemperaturer. Enligt
Naturvardsverkets foreskrifter KIFS 2001:6 sa far impregnering vid lufttemperaturer
under 0 °C endast forekomma om virket kan till&tas fixerai ett uppvarmt utrymme
eller om det kan forvaras pa avrinningsplatta tills vadret tillater torkning.

Fordelningen mellan splint- och ké&rnved

For furu, dar det ar tydlig skillnad mellan splint- och kérnved, sa skall man uppskatta
hur stor andel av det aktuella partiet som utgors av splintved.

Det handlar inte om att fa nagot exakt vérde utan snarast ett riktvarde som kan anvandas
for att kunna fa en uppfattning om upptagningen som sedan méts upp & rimlig. Se
vidare om upptagningsmatning nedan.

Pa vilket sétt och hur ofta skall kontrollen goras?

Fordelningen mellan splint- och karnved skall uppskattas for varje virkesparti som
impregneras.

Kunskap om splintvedsandelen krévs for att kunna beddéma om upptagningen uppfyller
aktuellt krav.
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Uppskattningen gors normalt genom att betrakta andtréet pa virkespaketen och pa basis
av detta bilda sig en uppfattning om férdelningen. For en erfaren impregneringsoperator
handlar detta om "fingertoppskansla’ som man far med aren.

Uppskattat varde (andel splintved i %) for hela beskickningen noterasi impregnerings-
journalen.

Stréningen

Om virket vid utleverans skall vara strolagt, skall man setill att aktuella krav betr&f-
fande stroningen ar uppfyllda. Olika krav kan férekomma for hemma- respektive
exportmarknaderna.

Forutom att strétjockleken skall uppfylla minimikravet, sa skall antalet strérader
anpassastill virkespaketens langd samt hur paketen skall staplas under lagring och
transport.

En riktigt utford strolaggning underléttar traskyddsmedlets fixering och torkningen av
virket.

For att minimera risken for angrepp av missfargande svampar pa det impregnerade
virket skall man setill att stronainte &r infekterade, eftersom de | &tt kan féra over
missfargning pa virket.

Tcaomm

Korrekt strélaggning underléttar fixering och torkning.

Pa vilket satt och hur ofta skall kontrollen goras?
Strélaggningen kontrolleras for varje virkesparti.

Vad gor man vid avvikelse?

Vid impregnering av "eget” virke bor avvikelser inte vara aktuella. Dels kan man setill
att strélagga enligt géllande regler, och dels kan man anvanda sig av strén som inte &r
infekterade av missfargande svampar. Daremot kan det vid legoimpregnering fore-
komma att strélaggningen ar felaktig (for tunna stron; felaktigt placerade, dvs for manga
varv mellan strona) eller t o m saknas. Eftersom det ofta inte anses méjligt att dtgéarda
problemen p g atidsskal, skall notering gorasi journalen om avvikelsen. Legokunden
skall informeras om vad som géller och uppmanas att folja aktuella regler vid komman-

de uppdrag.
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Kontroll av impregneringsliésningen

De flesta vattenl6sliga tréskyddsmedel levererasi form av ett koncentrat, somi sin tur
skall beredastill en bruksldsning. Det finns olika system fér tillblandning av bruks ds-
ning. Leverantdren av traskyddsmedel tillhandahaller vanligtvis ett system som &r
anpassat till det tréskyddsmedel som anvands och impregneringsanl aggningens utform-
ning. Oavsett system, sd &r det viktigt att man far en homogen blandning i lagertanken
och en koncentration som gor att man vid impregneringen uppnar den upptagning som
krévs for aktuell traskyddsklass. Med en for [&g koncentration riskerar man att inte nd
upptagningskravet och med en for hog koncentration far man en Gverupptagning, som
bor undvikas av saval miljoskal som ekonomiska skal. For varje impregnerings 6sning
skall darfor ett ”borvarde” faststdllas. Borvardet maste anpassas till aktuell impregne-
ringsprocess.

I mpregneringsl Gsningens egenskaper har betydelse for bade intrangning och
upptagning.

Det & ocksa viktigt att impregneringsl Gsningens egenskaper & sadana att impregne-
ringen underl&ttas. Star anlaggningen still en langre tid kan det finnas risk for skikt-
ningar i lagertanken.

Sagspan, barkrester, och smuts (grus, damm) okar risken for slambildning, vilket i sin
tur kan ge problem som igenséttning av filter och ventiler samt avlagringar i anlagg-
ningen med i varstafall driftstopp som foljd.

Vattnets kvalitet och ursprung kan ocksa ha stor betydelse. Impregneringsféretag som
som utnyttjar processvatten fran olika kallor, t ex kommunalt vatten, 5j6- €ller regn-
vatten, bor vara sarskilt uppmarksamma pa att intréangningsresultatet kan variera med
processvattnets ursprung.
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For vissa lagertanksutforanden ar utrustning for omrorning nodvandig séarskilt da
separat blandningstank saknas.

Vintertid kan det vara nddvandigt att varma upp impregneringsl dsningen for att kunna
klara kraven paintrangning och upptagning, jfr ovan.

En aktuell blandningsinstruktion skall alltid finnastillganglig. Se bilaga 5.

Pa vilket sétt och hur ofta skall kontrollen goras?

L 6sningskoncentrationen i lagertanken skall kontrolleras en gang per arbetsdag eller
&minstone vid var tredje tillblandning av ny impregneringsl sning.

Det ar viktigt att provet & representativt for helaimpregneringsl 6sningen, varfor stor
vikt skall laggas pa provtagningsforfarandet. |mpregnerings 6sningen maste vid prov-
tagningen varava omblandad sa att den & sa homogen som majligt.

All utrustning som anvands skall vara ordentligt rengjord. Gor det till en vana att alltid
rengdra utrustningen direkt efter anvandning. Det & ocksa viktigt att operatOren iakttar
storsta majliga noggrannhet vid sdval provtagning som avlasning av aktuella matvarden.

K oncentrationsmatningen kan goras pa olika sétt. De vanligaste ar:

e Areometer (hydrometer, densimeter), d v s ett enkelt instrument for bestémning av
impregneringsl dsningens densitet. Med hjalp av ett nomogram eller en tabell for det
aktuella tréaskyddsmediet kan det uppmétta vardet pa densiteten sedan omvandlastill
traskyddsmedl ets koncentration i 16sningen. Denna metod har under 1ang tid varit
den vanligaste for koncentrationsmétning av foretradesvis CCA- och CCP-10s-
ningar. Metoden beskrivsi bilaga 1. Areometern bor kontrollerasi tillblandnings-
vattnet lite da och dafor eventuell justering av borvardet paimpregnerings-
|Gsningen.

Metoden & enkel men utrustningen & émtalig och man bor alltid haminst en
areometer i reserv.

e Titrering. Denna metod bygger pa att man till en bestamd mangd av impregnerings-
|6sningen till sétter ett annat kemiskt amnetills en kemisk reaktion intraffar. Denna
kemiska reaktion markeras vanligen genom ett fargomslag. For tillsatt mangd av det
kemiska dmnet kan man med hjép av en tabell eller ett nomogram som &r specifikt
for det aktuella traskyddsmedlet bestdémma l6sningskoncentrationen. Metoden &r lite
mera arbetskrévande att anvénda och kréver stor noggrannhet av den som gor mét-
ningen. Detaljerad metodbeskrivning for aktuellt traskyddsmedel tillhandahdlles av
medelsleverantoren.

e Konduktivitetsmétning. Metoden bygger pa att man kan méta den elektriskaled-
ningsformagan i 16sningen och sedan relatera den till |6sningskoncentrationen.
Denna metod & mycket enkel att hantera men @nnu sa lange &r den inte tillampbar
paallatyper av tréaskyddsmedel. M etodbeskrivning tillhandahalles av medels-
leverantdren.
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Koncentrationen pa impregnerings dsningen skall kontrolleras regelbundet sa att man
far ratt upptagning av traskyddsmedel i virket

K oncentrationen anges med tva decimaler i impregneringsjournalen. Av journalen skall
tydligt framga nér métningen gjorts.

For de impregneringsforetag som & med i extern kontroll enligt NTR, s kan foretagets
koncentrationsmatni ngssystem jamforas med kontrollorganets i samband med kontrol |-
besoken. Leverantrerna av traskyddsmedel erbjuder som regel ocksa impregnerings-
foretagen att kostnadsfritt fa analyser av impregneringslsningar utforda.

Vad gor man vid awikelse?

Om man vid koncentrationsmétningen finner att koncentrationen avviker fran de
minimi- och maximitoleranser man har for " borvéardet” maste den omgaende justeras.
Det &r naturligtvis sarskilt viktigt om ett for |8gt varde méatts upp.

Né&gra typexempel pa berékning av hur 16sningskoncentrationer justeras for vatten-
baserade tréskyddsmedel redovisasi bilaga 2.
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| mpregneringsprocessen

Val av impregneringsprocess
FoOr ett gott resultat av impregneringen &r det viktigt att man for varje impregnering
vajer en lamplig impregneringsprocess. De vanligaste impregneringsprocesserna ar

e Fullcellmetoden, som ger hdgst upptagning av impregneringslsning i virket, ar den
vanligaste impregneringsprocessen. Den kan anvandas for allatyper av vattenldsliga
traskyddsmedel.

e Lowry-processen ger en upptagning som motsvarar ca hélften av den upptagning
som uppnas med fullcellprocessen.

e Riping-processen ger en upptagning pa caen tredjedel av fullcellprocessens. Denna
process anvands foretradesvis for kreosotolja.

Tabell 1. Riktvarden for upptagning av impregneringsldsning vid fullcell- och Lowry-
processerna.

Process Forvakuum Upptagning liter/m? totalvolym virke
vid 100% splintved | vid 50% splintved
Fullcell > 90% ca 600 ca 300
ca 75% ca 525 ca 260
ca50% ca450 ca225
Lowry 0% ca 300 ca 150

Nar det galler impregneringsprocessen finns nagra allmanna tumregler:

Forvakuumet bor vid fullcellprocessen vara sa hogt som majligt (minst 90 %) for att
man skall faut tillrackligt med luft ur virket. Det & ocksa viktigt att anlaggningen kan
bibehalla ett hogt vakuum under hela fyllningen av impregneringscylindern, och fyll-
ningen far inte ske fortare an att det htga vakuumet kan bibehdllas. Om férvakuumet
minskar under fyllningen, riskerar man att fa sava samre intrangning som upptagning i
de virkesstycken som ligger hogt placerade i paketen eller buntarna.

Tryckets storlek och trycktidens langd & ocksa av stor betydelse for ett gott impregne-
ringsresultat och de skall anpassas till aktuellt virkessortiment, tréskyddsmedlet och
virkets fuktkvot.

Eftervakuumet som i forsta hand applicerats for att fa virket droppfritt och yttorrt nar
det tas ut ur impregneringscylindern tillampas altid. Tiltning av virkespaketen innei
impregneringscylindern eller pa avrinningsplattan anses béttre for att fa virket
dropptorrt.
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Bra impregneringsanlaggning ti II&arﬁmans med ratt process och réatt virke kravs for ett
gott traskydd.

Man kan inte anvanda en enda standardprocess for all impregnering, utan processen
maste anpassas med tid och storlek pa férvakuum och tryck bl amed hansyn till:

e Virkessortiment och tréslag (vanligen &r det furu som géaller, men andratraslag som
kan ha en annan impregnerbarhet kan forekomma).

e Virkets ursprung (virke fran ett visst sdgverk och som torkats pa ett sérskilt sétt kan
t ex vara mera svarimpregnerbart).

o Virketstemperatur — detta ar sarskilt viktigt vintertid. Konditionering av virket i
uppvarmt utrymme och impregnering med uppvarmd impregneringsl 0sning kan ofta
kravas fOr att uppna ett braimpregneringsresultat.

e Traskyddsmedlet — olika tréaskyddsmedel har olika intréangningsegenskaper.

e Kravspecifikationen, d v s vilken intrangning och upptagning som skall uppnas
enligt aktuell NTR-klass.

e Impregneringsanl&ggningens prestanda (t ex vilket forvakuum respektive tryck som
kan uppnas och hur snabbt; har & pumparnas kapacitet av avgorande betydelse).

Registrering av processen
Processen skall alltid registreras for varje impregnering. Normalt sker detta automati skt
med hjap av ett skrivande instrument eller dator.

Diagram fran skrivande instrument skall identifieras med beskickningsnummer och
datum.

Det ar viktigt att aktuellainstrument (manometrar, tidur osv) som styr och registrerar
processen visar korrekta varden, och kalibreringar skall goras regelbundet och minst tva
ganger per .

Under salvaimpregneringsfasen kontrolleras ocksa att anlaggningen fungerar enligt
driftinstruktionerna.

Kontroll av processen

Omedelbart efter varje impregnering kontrolleras skrivande diagram eller motsvarande
information som lagratsi anlaggningens dator for att se om processen utforts som
forvantat.
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Det kan t ex galla att forvakuum och tryck natt rétt nivaer under avsedd tid.

Vad gor man vid awvikel se?

Om avvikelse fran forvantad process noterats, bor extra stor vikt laggas pa efterfoljande
kontroll av upptagningen och intrangningen av traskyddsmedel.
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Kontroll av upptagningen

De viktigaste &gardernai den interna kontrollen & de som syftar till att kontrollera
resultatet av impregneringen, dvs traskyddsmedlets upptagning och intrangning i tréaet.

Pa vilket satt och hur ofta skall kontrollen av upptagningen goras?
Kontroll av upptagningen gors efter varje impregnering.

Upptagningen kontrollerasi forsta hand genom att méta volymen impregneringsl ésning
som forbrukats under impregneringen.

Volymen impregneringsl 6sning som férbrukas vid impregneringen kan méatas upp pa
olika sétt, t ex genom

flodesmétare (méter forbrukningeni liter)

nivaror for métning av vétskenivan i lagertanken fore och efter impregnering (méter
forbrukningen i liter)

matsticka for matning av vétskenivan i lagertanken fore och efter impregnering
(méter forbrukningen i liter)

vagning av virket fore och efter impregnering (méter forbrukningen i kg som dock
ar praktiskt taget densamma som forbrukningen métt i liter eftersom densiteten hos
impregneringsldsningen ligger nara 1).

Korrekt nivamatning ger sakrare varde pa upptagningen.

Det sd uppmétta vardet stéllsi relation till totalvolymen virke, dv s

Upptagningen av impregneringsldsning i liter per m* totalvolym virke =
forbrukad impregneringslosning i liter

virkesvolymen i m?
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Det uppmétta vardet pa forbrukad impregneringsl6sning (i liter) och det beraknade
vérdet pa upptagningen i liter/m*totalvolym virke journalférs och jamfors med vérden
fran tidigare liknande impregneringar for att fa en uppfattning om upptagningen mot-
svaras av den forvantade med hansyn till férdelningen splint/kérnai virket. Som
impregneringsoperatr bor man med tiden fa en viss kansla fér vad som &r en normal
upptagning for olika virkessortiment. Jfr tabellen for impregneringsprocesserna ovan.

Om upptagningen av impregneringslGsning & den forvantade, & det en indikation pa att
intrangningskravet & uppfyllt, men kontroll av intréngningen bor ocksa goras, jfr
nedan.

Vad gor man vid awikelse?

Om upptagningen & onormalt 1&g kontrolleras om man kanske gjort en felavlasning av
forbrukningen av impregneringsl dsning, om virkesvolymen &r felaktigt angiven eller
om det gjorts en felbeddmning nar det galler férdelningen splint-/karnved.

Om avvikelsen inte kan hanforas till ndgon av dessa orsaker, bor sarskild vikt laggas vid
kontrollen av intréngningen for det aktuella partiet. En avvikelsei upptagningen kan
bero pa att intrangningen i traet & dalig.

Réakna ut upptagen mangd traskyddsmedel for att se om kravet uppfylls.

FOr den sérskilt intresserade impregneringsoper atoren

Eftersom det & upptagningen, uttryckt i kg traskyddsmedel per m® splintved, som anges
I godkénnanden av traskyddsmedel och kravspecifikationer for olika traskyddsklasser,
sa kan den sarskilt intresserade operatdren ocksa kontrollera om upptagningen uttryckt
pa detta sétt ligger pa en acceptabel niva

Med hjdp av impregneringsl 6sningens koncentration av tréskyddsmedel och den upp-
skattade andelen splintved i det aktuella virkespartiet, som registrerats fore impreg-
nering, och den enligt ovan berdknade upptagningen i liter (vi utgdr fran att 1 liter
impregneringsl6sning véger 1 kg) per m® totalvolym, kan upptagningen i kg/m® splint-
ved berdknas enligt:
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Upptagningen av impregneringsldsning i kg per m® splintved =

Impregnerings 6sningens koncentration (%) x splintvedsandelen (%) x
upptagningen av impregneringslésning i liter per m® totalvolym virke

Det sa erhdlIna vardet kan noterasi impregneringsjournalen och jamfdéras med det
aktuella upptagningskravet for traskyddsmedlet som anvands vid impregneringen.
Betréffande vad som gors vid avvikelse, se ovan. Beakta ocksa att det ibland kan vara
svart att fa ett hyfsat varde pa splintvedsandelen, vilket kan fa stort inflytande pa
berakningen.
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Kontroll av intrangningen

Pa vilket satt och hur ofta skall kontrollen goras?

Intrangningen skall kontrolleras regelbundet. Det &r svart att ange nagon exakt siffrapa
lamplig frekvens, men kontroll bor goras minst en gang per arbetsvecka och alltid nar
var dena pa upptagningen bedéms som for laga.

Hos impregneringsforetag som har en produktion p& éver 5000 m*/&r och impregne-
ringscylinder, sa bor kontroll av intrangningen goras varje arbetsdag.
Dessutom skall foljande férhallanden alltid medféra en tétare provtagning:

e byteav tréskyddsmedel; ett nytt traskyddsmedel kan ha helt andra intréngnings-
egenskaper an det man hittills anvant, och det kan tatid att larasig att stéllain
lampliga processer med hénsyn till olika sortiment och dimensioner

e vid storre forandring av impregneringsprocessen

e impregnering av virke fran ny leverantor; virket kan vara fran ett helt annat
fangstomrade och torkat pd annat satt an det virke man brukar impregnera

e anmarkning vid externt kontrollbesok

e Ny impregneringsoperator

e om kunden kréver sarskild provtagning

Vid legoimpregnering och impregnering av féardigbearbetade komponenter eller paket
med exaktkapade langder &r det inte alltid mgjligt att ta ut prover for intrangnings-
kontroll pa ett enkelt sitt. Man bor dasetill att 1dgga med nagra extra virkesstycken

(med stor splintvedsandel), helst fran samma leverant6r, som sedan kan utnyttjas for
intern provtagning och kontroll.

Provtagning och kontroll gors enligt foljande principer:

Vid varje provtagning uttas minst en omgang av tre tvarsnittsprover (sagat virke,
stéangsel stolpar) eller sex borrprover (stolpar, grovre dimensioner av sagat virke). Om
samtliga prover har full intrangning beddms intréngningen som godkand.

Alternativt kan man ta ut prover och bedéma enligt provtagningsschemai NTR Doku-
ment Nr 3 enligt tabell 2 nedan.

Tabell 2. Antal prover som skall tas ut vid beskickningar av olika storlek

Antal virkesenheter i Antal prover som tasut Hogsta antal prover som far
beskickningen uppvisa miss
5* - 150 5 1
151 - 500 8 2
501 -3 200 13 3
3201 - 35000 20 5

* Om antalet enheter i partiet & mindre &n 5 skall man ta ut prov fran varje enhet.
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Prov skall tas fran virkesenheter med stor splintvedsandel och minst 50 cm fran
virkesanden. Prov skall inte tasi narheten av sprickor, kvistar, kadlapor och liknande.

Man skall undvika provtagning pa alldeles nyimpregnerat tra. |mpregneringsl Gsningen
kan flyta ut patvarsnittet eller borrprovet, och bedémningen av intrangningen blir
darfor inte tillforlitlig. En del traskyddsmedel skall ocksa gestid att diffunderaini tréet
innan intrangningen beddms.

Enligt NTR Dokument nr 3 skall medelsleverantorerna tillhandahallainstruktioner for
bestdmning av intrangningen med deras respektive traskyddsmedel.

For traskyddsmedel som innehdller koppar kan intrangningen ofta bedomas visuellt utan
nagra hjalpmedel. For att urskilja gransen mellan karnved och splintved samt traskydds-
medl ets intréngning kan man anvanda sarskilda kemiska reagensmedel.

Om sdval kérnreagens som reagens pa traskyddsmedl et behdver anvandas for intrang-
ningsbestamningen pa tvarsnitt & det bast om man har tva snitt med finkapad yta.
K &rnreagens kan da strykas pa den ena snittet och kopparreagens pa det andra.

| bilaga 3 redovisas hur karnvedsreagens och reagens pa koppar tillblandas.
Kontroll av intréangningen med hjalp av reagensmedel gar till pa foljande sitt:

e Tag paskyddshandskar och skyddsglasigon.

e Penslakéarnreagens pa hela tvarsnittet for att tydliggora gréansen mellan kéarna och
splint.

e Markeramed en tuschpenna eller motsvarande var gransen mellan kérnved och
splintved gér (markera pa bada tvarsnitten, om tvatvarsnitt tagits ut enligt ovan).

e Markera aven gransen for intréngningen, om den kan urskiljas.

e Om intréngningen inte kan beddmas med hjép av bara det ena tvarsnittprovet,
pensla da pa kopparreagens pa det andra provet, och markera grénsen for
intrangningen.

e Beddm intréngningen enligt " uppfyller” eller "uppfyller inte” kravet.
o Noteraresultatet av kontrollen i impregneringsjournalen.

e Provbitarna mérks med beskickningsnummer och datum och sparasi minst en
manad.
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Intrangning av traskyddsmedel bestams ofta med hjalp av reagenslésningar.

Vad gor man vid awvikelse?

Om intréngningen, kontrollerad enligt nagot av de bada alternativa sétten enligt ovan,
bedoms som underkand, skall man ta ut ytterligare en provomgang. Om denna & god-
kand beddms intrangningen som godkand. Ar den daremot ocksa underkand, sa be-
traktas det aktuella partiet som underként. Ansvarig driftledare skall kontaktas for att
avgoravad som skall ske med partiet.

| princip finns tva alternativ att valja bland:

e Partiet omimpregneras sedan det torkats ned till 1amplig fuktkvot.

e Partiet sdljs som det & men med tydlig markering att det inte uppfyller aktuella krav
Det far under inga omstandigheter siljas som NTR-klassat.

Om man har regelbundna problem med att klara intrangningskraven, si & det nodvan-
digt att snarast forstka utreda orsaken till problemet och séttain atgarder for att uppna
en forbattring.

Ar det virket, t ex torkningsséttet, som ar orsaken? Ar det traskyddsmediet? Ar det

impregneringsprocessen, eller vad? Genom relativt enklaimpregneringsforsok kan man
i atskilligafall komma orsaken pa sparen.
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Markning

Maérkningen & en viktig del av tillverkningsprocessen, eftersom den dels innebéar en
mojlighet att snabbt fa information om produktens kvalitet eller vilket anvandnings-
omrade den lampar sig for och delsi vissafall & obligatorisk p g amyndighetskray, jfr
Kemikalieinspektionens foreskrift KIFS 1998:8.

Buntmarkning
Paket och motsvarande skall férses med en buntméarkning med f6ljande information:

impregneringsf éretagets namn,

kundens namn (g obligatoriskt),

impregnering utférd enligt NTR Dokument Nr 1 samt EN 351-1,

NTR-mérke for aktuell traskyddsklass,

namn pa det anvanda tréskyddsmedlet samt vilka aktiva komponenter som ingar,
traskyddsklass samt intréngningsklass enligt EN 351-1,

upptagning angiven som kg traskyddsmedel/m? splintved (eventuell hanvisning till
NTRs lista 6ver godkénda traskyddsmedel),

beskickningsnummer och &r,

nér fixeringen beréknas avslutad,

vilka eventuella begransningar i anvandningen som géller for virket,
vilken bearbetning av virket som & 1amplig respektive oléamplig,

hélsorisker och lampliga skyddsdtgérder vid bearbetning och annan hantering av
virket,

atgarder for omhandertagande av utrangerat virke och virkesavfall.

Mallar for buntmarkning tillhandahdlles av SP Tratek.

Fargen pa buntmarket bor anpassas till fargkod for aktuell traskyddsklass, NTR Dokument
Nr 3.

Buntmarket bor placeras langt ner pa paketen. En lamplig papperskvalitet som tal vader
och vind bor véljas.

31



L T 1 -1 L]
- — e T 7] =
Q IS8 S Ry oot =

) {11 13

e aen a —
: L1 A
_[]1 T T M o

Bunt- och styckmérkning sakrar informationskravet.

Styckmaérkning

Enligt Nordiska Traskyddsradets regler i NTR Dokument nr 3 sa kravs att allt sgat och
hyvlat impregnerat trafor den svenska marknaden, med undantag av férdigbearbetade
detaljer, komponenter eller produkter, skall vara styckmarkt vid leverans fran impregne-
ringsanl aggningen enligt nagot av foljande alternativ:

e Genom sma marklappar med nordiskt kvalitetsmarke samt farg enligt figur a.

e Genom markning pa virkesstycket med nordiskt kvalitetsmérke eller med aktuell
klassbeteckning i klartext (NTR-A, NTR-AB etc) enligt figur b. Vafri farg far an-
vandas pa marke och text. Denna markning kan utféras genom exempelvis bl éck-
stralei hyvellinje eller motsvarande.

e Genom fargkodsmarkning med farger. Fargméarkningen skall helt eller delvis tacka
virkesstyckets ena andyta enligt fig c. Fargmarkningen kan utforas genom t ex
genom sprayning eller rollning.

ET]R) = il
- ‘ L]
a. Mérkning med marklapp. b. Mérkning med NTR- c. Fargkodsmarkning
mérke eller klassbeteck-
ning i klartext

Impregneringsoperatdren skall for varje impregnering kontrollera att virket blir korrekt
markt.
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Kontroll av fixering och lagring
Enligt gdllande regelverk fran Naturvardsverket och Kemikalieinspektionen sa skall:

e nyimpregnerat virke forvaras pa lutande avrinningsplattatills det & droppfritt (NFS
2001:6).

e fixeringen av tréaskyddsmedlet vara avslutad innan det impregnerade virket far |am-
naimpregneringsanléggningen och tasi bruk (KIFS 1998:8; NTR Dokument Nr 3).

e lagring av impregnerat tra paimpregneringsanl aggningen ske helt skyddat fran
nederbord (NFS 2001:6), alternativt att det lagras pa tét platta med uppsamling av
lakvatten.

Det dligger ansvarige driftledaren och impregneringsoperatren att inom ramen for den
interna driftkontrollen setill att dessaregler efterlevs.

Droppfritt virke, lagerplats

Efter impregneringen skall det nyimpregnerade virket stéllas pa en avrinningplattai
anslutning till impregneringscylindern, dér det kan statills det & droppfritt. Med
stroade paket och majlighet till tiltning sa sker detta oftast paca 1 tim. Tiden kan
varieram ht till arstid, temperatur, mgjlighet till tiltning, tiltningsvinkel samt
uppvarmning av utrymmet.

Kontrollen gors visuellt. Nér virket & droppfritt kan det flyttastill lagerplats skyddad
fran nederbord.

Traskyddsl dsningen omhandertas pa ratt sitt for att spara pa miljo och ekonomi.

Fixering

For vattenbaserade traskyddsmedel 8tgar en visstid efter impregneringen for att tra-
skyddsmedlet skall fixerasi tréet. Fixeringstiden &r olika fér olika tréskyddsmedel och
ar normalt temperaturberoende, d v s beroende av temperaturen i virket. Under fixe-
ringsperioden skall virket ligga luftigt (stroat) och val skyddat fran nederbord.

For de tréskyddsmedel som finns pa marknaden skall medelsleverantoren tillhandahdlla

en tabell eller kurva, som visar hur Iang tid fixeringen kan forvantas ta vid olika tempe-
raturer i virket, alternativt omgivande |uft.
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PERIODLANGD

Fore utleverans av impregnerat travirke skall traskyddsmedlet ha fixerat.

For att kunna efterfdlja traskyddsmedel sleverantdrens fixeringskurvor eller -tabeller ar
det sdledes nodvandigt att for varje impregnering notera datum vid vilket den utférdes
och samtidigt notera vid vilket datum fixeringen kan forvantas vara avslutad. Denna
uppgift skall finnas pa samtliga buntméarkningslappar, jfr ovan.



Journalfdring

All impregnering skall dokumenterasi en journal. Denna kan antingen varai form av
|6sblad eller motsvarandei vilken datafyllsi for hand och som sparasi en parm eller i
form av en elektronisk journal som forsi dator.

Oavsett vilket system som anvands, bor journa en innehdlla uppgifter om foljande:

Allmanna uppgifter

e Foretagets namn.

e Impregneringsoperatdrens namn.

e Traskyddsmedel som anvands.

o Tréaslag/traskyddsklass som impregneras.

Uppgifter som anges foreimpregnering

e Datum for impregneringen/beskickningen.

e Beskickningsnummer/impregneringsnummer eller motsvarande, t ex ordernummer.
e Virkesrdvaran; eventuellaiakttagel ser som kan ha betydelse for impregneringen.

e Virkessortiment, dimension och totalvolym; varje dimension som ingdr i impregne-
ringen fors in separat.

o Uppskattad andel splintved (om furu eller motsvarande som impregneras).
o Virketsfuktkvot, hdgsta och |&gsta uppmétta varde noteras.

e Eventudll tillsats av antimdgel medel, skumdampare etc.

e Impregneringsl sningens koncentration.

Uppgifter som anges under impregnering

e Dokumentation av processen; vid manuell journalféring bor tid samt niva pa maxi-
malt forvakuum, tryck respektive eftervakuum férasin i journalen.

Uppgifter som anges efter impregnering

e Upptagning av totalvolym impregneringslosning i liter .
e Upptagning av impregneringslésning i liter/m?® virke.

e Upptagning av traskyddsmedel i kg/m®totalvolym virke.

e Upptagning av tréskyddsmedel i kg/m? splintved (om upptagningen beraknas pa
detta Stt).

e Intrangningskontroll: notera antal upptagna prover samt antal godkanda.

e |mpregneringsoperatorens signatur.
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Exempel pa hur en " pappersiournal” kan se ut visasi bilaga 4. | samma bilaga visas
exempel pautskrift av en elektronisk journal.

Impregneringsoperattren skall férajournal for varje impregnering. Journalerna,

tillsammans med diagram fran skrivande instrument om sadant finns, skall sparasi
minst fem ar.
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Bilaga 1
Koncentrationsmétning med areometer

Utrustning:

e Areometer som &r anpassad till det aktuella traskyddsmediet och med en noggrann
och léttavlaslig skalindelning

e Termometer
e Matglas med minst 50 mm diameter
e Nomogram som &r utarbetat for det aktuella tréskyddsmedet

Areometer och termometer.

Maétning:
Méatningen gar till pa foljande satt:
e Fyll métglaset med representativt prov av impregneringsl 6sning fran lagertanken

e For forsiktigt ned areometern och termometern i 16sningen. Setill att inga luftblasor
sétter sig pa areometern och att den inte ligger an mot métglasvaggen.

e Efter ndgra minuter méats temperaturen i |6sningen och areometern avlases enligt
figuren nedan.

Korrekt aviasning av areometer.
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e Med hjdlp av de avlasta vardena pa areometern och termometern avlases kon-
centrationen i nomogrammet. Kompensera vid behov det avlasta vardet pa
areometern (d v simpregneringsl 6sningens densitet) med blandningsvattnets
densitet.

Med hjalp av ett nomogram erhalls |6sningskoncentrationen pa basis av avlasta varden
pa densitet och temperatur.

e Forinavlast vardei impregneringgournalen.

e Efter métningen skall areometer, termometer och métglas tvéttas av noggrant, helst i
varm tvallsning, innan de skoljs och torkas.

Med jamna mellanrum bor avstamning goras av varden fran den externa kontrollen och
eventuella analyser utforda av tréskyddsmedel sleverantoren.
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Bilaga 2

Exempel pa berékning av justering av koncentrationen pa
impregneringsldsningen

Exempel 1

En lagertank rymmer 25 m®, dvs 25 000 liter. Vid ett tillfalle innehdller den 20 000 liter
impregneringsl6sning med en koncentration pa 1,7 %. Man 6nskar nu fylla lagertanken
helt och fa upp koncentrationen till 2,1 %.

Hur mycket traskyddsmedel skall tillséttastill 5000 liter vatten for att koncentrationen
skall bli 2,1 %?

L @sning.

Den dlutliga mangden tréaskyddsmedel skall bli:

(20 000 + 5 000) x 2,1/100 kg traskyddsmedel = 525 kg

Nuvarande méangd traskyddsmedel i lagertanken:

20 000 x 1,7/100 kg traskyddsmedel = 340 kg

Man ska alltsa till sétta:

(525-340) kg traskyddsmedel = 185 kg till 5000 liter vatten.

Exempel 2

En lagertank innehdller 35 000 liter 1,4 % impregneringsldsning. Man 6nskar tka
koncentrationen till 2,4 % under bibehallande av samma volym.

Hur mycket tréskyddsmedel maste tillsattas for att hoja koncentrationen till 2,4 %?

Ldsning.

Nuvarande méangd traskyddsmedel i lagertanken:

35 000 x 1,4/100 kg traskyddsmedel = 490 kg

Onskad mangd traskyddsmedel:

35 000 x 2,4/100 kg traskyddsmedel = 840 kg

Man skall alltsatillsitta (840 — 490) kg = 350 kg traskyddsmedel.

Exempel 3

En lagertank som rymmer 30 000 liter innehaller vid ett tillfalle 10 500 liter 3,8 %
impregneringsl6sning. Man dnskar sdnka halten till 2,0 %.

Hur mycket vatten maste till sittas?
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Losning:

Nuvarande méangd traskyddsmedel:

10500 x 3,8/100 kg traskyddsmedel = 399 kg

Efter spadning skall lagertanken innehdlla:

399 x 100/2,0 = 19 950 liter impregneringsl dsning

Man ska alltsatillséitta: (19 950 — 10 500) liter = 9 450 liter.
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Bilaga 3

Kemiska reagens for kontroll av intrangningen

Reagens pa karnved av furu

Reagens 1
Losning A: 400 g natriumnitrit (NaNO,) 16st i 600 ml vatten

Losning B: Méttad [6sning av sulfanilsyra (CeH/-NO3S) i vatten

Likadelar av 16sning A och B blandas och spads darefter med 5 delar vatten till en
bruksl6sning. Den & endast hallbar ndgratimmar.

Kérnveden férgas orange/réd.

Reagens 2

Losning A: 5 g orto-anisidin (2-metoxyanilin; C;HgNO) i en blandning av 20 ml koncentrerad
saltsyra (HCI) och 1000 ml vatten

L6sning B: 100 g natriumnitrit (NaNO,) i 1000 ml vatten.

Lika delar av 16sning A och B blandas. Blandningen &r hallbar i ca 3 manader. StamlGsningarna
& hallbarandgra .

Kérnveden fargas rod efter ca 30 sekunder.

Reagens pa koppar

Flera vattenbaserade traskyddsmede!l innehaller koppar som aktivt &mne. Ofta behovs inte ndgot
reagens for att kunna se intrangningen eftersom impregneringen ger virket en gron farg.

Foljande reagens kan anvandas:

Losning A: 1 del ammoniumhydroxid (NH4,OH) och 3 delar vatten
Losning B: Méttad I6sning av rubeanvétesyrai etanol (95%)

Traet stryks forst med 16sning A och dérefter med [8sning B.

Impregnerade partier fargas bl&svarta. Losningarna & obegransat hdllbara.
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Exempel paimpregneringsournaler
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1

Kunddata
’T(undnmmer Process nr, 3830 Program 1
Kundnammn 38 x 175 till Sddermalm
Trdfuktighet 14-20% Trislag Furu Impregn. medel CX- 8 NTR AB
Anmdrkningar Trikvalitet
Underskrift T
r— Processtider
Frocass P-tid T-tid Upptagning Total Konc. Total Total Total
L % (1/m*) kg kg/m*
Farvacuum 00:07 00:16
Fyllning 0o0:08
Tryck 00:40 00:54 Slutforbrukning 3134 2,15 345,91 67,38 7,44
Forsenad tomning 00:03 00:03
Témning 00:09
Eftervacuum 00:05 00:11
Luftutjamning 00:02 00:02
Eftertomning 00:05 00:01
Efterfyllning 00:00
Total 01:48
— Tridimensioner
Pakat nr Bogd Bredd Lingd n’/stk Antal Volym
379791 22,0 95 632,30 1,3215 1 1,32
379785 22,0 95 698,10 1,4590 1 1,46
379786 22,0 95 645,30 1,3487 1 1,35
379787 22,0 95 643,30 1,3445 a k 1,34
379782 22,0 a5 707,10 1,4778 & 1,48
512600 38,0 175 317,10 2,1087 1 2,11
Ej. Spec. a,00
Total 9,086
8000 400 16
7467 373 14
6933 347 13
6400 32,0 11
5887 293 10
5333 267 8
4800 24,0 7
4267 213 5
3733 187 4
3200 160 2 k
2667 133 1 10 \A
2133 107 08
1600 80 08
1067 53 04
533 27 0.2
000 00 0.0m o1 02 03
22-02-2005 08:43 22-02-2005 12:43
bar ——
bar _—
oc S
L —

2005-02-22 10:55:20 ] rapportversion 00
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Riktlinjer for innehdll i instruktioner

Enligt NTR Dokument Nr 3 skall impregneringsforetag anslutnatill NTR-kontrollen ha
skriftligainstruktioner for:

e intern driftkontroll

¢ impregneringsanl &ggningens handhavande och skotsel

¢ beredning av impregneringslsning

o fixering (vattenbaserade traskyddsmedel)

Riktlinjer for intern driftkontroll
Dessa réd och anvisningar uppfyller kravet painstruktion for den interna driftkontrollen.

| det foljande redovisas nagra allmannariktlinjer for vad som bor ingdi de dvrigainstruk-
tionerna. Det ska observeras att instruktionerna & avhangiga vilken impregneringsutrust-
ning som finns och vilket traskyddsmedel som anvands. Traskyddsmedelsleverantdren kan
darfor normalt tillhandahalla erforderliga, detaljerade instruktioner.

Instruktioner & sarskilt viktiga for ny personal. Allainstruktioner skall vara l&ttill-
gangliga, t ex uppsatta pa en anslagstavia med |amplig placering.

Riktlinjer for impregneringsanlaggningens handhavande och skotsel
Riktlinjerna bor omfatta f6ljande moment:

o Forberedelser for impregnering (virke ”laddas’ och anléaggningen gors klar for start)
e Impregneringsprocessen (instruktioner for gévakorningen)
o Atgarder efter impregnering (avrinningsfas, forflyttning till lager)
o Atgérder vid arbetsdagens slut (sakerhet m m)
e Tillsyn och underhdll
— vad som skall ingai daglig tillsyn
— dito veckovistillsyn
e Vad som skall gorasvid ev driftstérning

Riktlinjer for beredning av impregneringsliésning
e Atgérder avseende personliga skyddsatgarder

e Ber&kning av ny tillblandning

e Doseringsinstruktion (&ven inkl ev antimdgel medel still sats)

a7



Riktlinjer for fixeringsinstruktion

Fixeringsinstruktion skall tillhandahdllas av tréaskyddsmedelsleverantoren for varje
traskyddsmedel. Den skall ange hur 1ang tid fixeringen tar da virket har en viss tempe-
ratur eller forvarasi en viss temperatur pa omgivande luft.



