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Intern driftkontroll — varfor?

Den interna driftkontrollen ar impregneringsforetagets
viktigaste verktyg for att tillse att det impregnerade traet som
oroduceras vid foretaget har en jamn och hog kvalitet och att
aktuella krav enligt standard, t ex NTR, eller specifika
cundkrav, t ex for export, uppfylls.

Lite férenklat kan man uttrycka det:

”att man som operator och chef ska veta och ha koll pa vad
man haller pa med”



Intern driftkontroll — utforande

e Den finns inga faststallda krav pa hur den interna
kontrollen ska goras, men vagledning ges i skriften
”Rad och anvisningar”

* Hur den ska goras i detalj kan variera med hansyn till
|m||2regner|r)gsf6retagets produktionsforhallanden
och utrustning

e Det viktiiaste ar att regelbundet kontrollera att
aktuella krav, t ex enligt NTR, uppfylls for den fardiga
produkten

e For foretag med i “"NTR-kontrollen” kan brister i den
interna kontrollen leda till bl a kostsamma extrabesok
och i slutanden att féretaget mister sin markningsratt
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Brister...

...nar det giller den interna kontrollen kan bero pa

e for glesa kontrollintervall, for dalig noggrannhet i utforandet,
samt daligt engagemang och oformaga att forsoka reda ut

problem, t ex genom diskussioner med medelsleverantorer
och kontrollorgan

e Ekonomin styr (“volym viktigare an kvalitet”) och den interna
kontrollen blir eftersatt



Fokus pa upptagning och intrangning

Det viktigaste kravet for impregnerade produkter ar att givna
krav pa intrangning och upptagning av traskyddsmedel uppfylls.
Internkontrollen har darfor starkt fokus pa dessa egenskaper.

Upptagningen i traet beror framfor allt pa:
 Forvakuumets storlek och hur det halls uppe under fyllningsfasen
 |Impregneringslosningens koncentration

Intrangningen inkl filtreringseffekten beror pa:
* Tryckets storlek och langd

e Traskyddsmedlets egenskaper

e Traets egenskaper

Eftervakuumet paverkar varken intrangningen eller upptagningen



Upptagningsproblem - orsaker

e Forvakuumet minskar markant under fyllningen

e Koncentrationen pa impregneringslosningen ligger under det aktuella "bor-
vardet”

e Koncentrationsmatningen ar osaker

-vattenkvaliteten (”fororeningar” kan paverka matresultatet men det
saknas information och kunskap om hur de ska hanteras)

-matmetoderna kan ha brister i noggrannhet av olika skal
* Virkets fuktkvot kan vara alldeles for hog (ratt virke) eller for lag (< ca 12%)

* Filtreringseffekten (kraftig minskning av upptagningen fran virkesytan och
inat)



Borvarden for upptagning
Vattenldsliga medel (forvakuum > 90 %)

Splintvedsandel 100% 75 % 50 % 25 %

600 450 300 150

Om den uppmatta och beraknade upptagningen av impregneringslosning ligger rimligt
nara aktuellt borvarde (varierar med hansyn till splintvedsandel och férvakuumets storlek),
och koncentrationen av impregneringslosning dessutom ar tillrackligt hog med hansyn till
upptagningskravet, kan man forvanta sig att saval upptagnings- som intrangningskrav ar
uppfyllda.

Upptagning I/m3



Vakuumpumpens kapacitet spelar stor roll for
att upptagningskravet ska kunna uppfyllas

Forvakuum Fyllning
92 % £ 80 %




Samband mellan koncentration och upptagning vid
olika forvakuum

FOorvakuum | Upptagning | Koncentration Upptagnings-
krav enligt NTR

(%) (1/m?3) (%) klass AB
(kg/m?)

= 95 600 2,0 12,0

=~ 85 550 2,2 12,0

For att kompensera for att forvakuumet sjunker under 90-95% under fyllnings-
fasen maste koncentrationen pa impregneringslosningen justeras uppat.



Jamforelse mellan teoretiska och praktiska
koncentrationer vid forvakuumet > 90 %

Medel Teoretisk Praktisk | Upptagningskrav
konc. konc. enligt NTR
klass AB
(%) (%) (kg/m?)
Tan E-7 1,4 1,4-1,6 8,0
AC 500 2,0 2,0-2,2 12,0
CX-8 1,7 1,70 - 1,80 9,0




Installning av processtider

Processen maste anpassas till radande forhallanden och darfor ar
det viktigt att beakta féljande:

* Traet: torkningen, lagringen, fuktkvoten, hyvlingen, sortiment, lego, virke fran
egen sag/hyvleri

e Traskyddsmedlet inkl vattenkvaliteten

 Pumparnas kapacitet, inte minst vad galler forvakuumpumpens formaga att na
ett hogt vakuum och halla det under vliningsfasen

* Vakuumpumpens kapacitet har dven betydelse for vilken koncentration man
maste ha pa impregneringslosningen for att sakra ratt upptagning

e Operatorens erfarenhet och engagemang



Splintvedsandel

Att ha kunskap om splintvedsandelen ar viktigt for att i den interna kontrollen kunna
beddma om en registrerad upptagning, matt i liter/m?3, verkar rimlig eller orimlig.

Orimlig, dvs for 1ag, och da sannolikt resulterande i saval dalig intrangning som dalig
upptagning.




Har ar det forhallandevis latt att bedéma splintvedsandelen.
Operatorens erfarenhet och formaga att uppskatta splintveds-
andelen ar mycket viktig.



Uppskattning av splintvedsandel

Stolpar: Splintvedsandelen ar ca 2/3 av tvarsnittsytan

Sliprar: Knappt 50 %

Fonster: Varierande (karm, bage, sprojs) 40 - 70 %

Virke: Varierande (original, klyvvara, dimensioner) 25 - 75 %

For sagat/hyvlat virke:

Forsok att uppskatta splintvedsandelen for hela beskickningen!

~coC



Intrangningsproblem - orsaker

e Traskyddsmedlets kemiska och fysikaliska egenskaper

e Torkningen, dvs virket har for lag (< 12%) eller for hog fuktkvot
* Fruset virke?

* Processen (trycktiden)




Intrangningsmiss?




Intrangningskontroll




Markning

 Markning skall goras enligt Kemls och NTRs regelverk

o Allt impregnerat tra skall markas genom buntmarkning
eller styckemarkning — aven sadant som inte ar impregnerat
enligt NTRs traskyddsklasser (det kan t ex galla sadant
som impregnerats for export enligt nagon annan specifikation
eller sadant som inte uppfyller NTRs krav i samband med
internkontroll och dar omimpregnering inte ar mojlig)

 Ej NTR-klassificerat virke skall markas med tydligt avvikande
markning



Orsaker till kvalitetsproblem - sammanfattning

Produktionsinriktad tillverkning (volym prioriteras)
Internkontrollen prioriteras bort p g a tidsbrist

Avsaknad av kunskap och engagemang (galler bade operator och
ansvarig chef)

Daliga instruktioner (t ex till ny personal)

Osakerhet betraffande konc. matningen (utrustning)

Traets beskaffenhet fore impregneringen (for vatt/for torrt?)
Traskyddsmedlets kemiska och fysikaliska egenskaper

Problem med processen (fr a svart att halla vakuumet under
fyllningen)



Traskyddsbehandling av gran

For traskyddsbehandlad gran enligt traskyddsklass NTR
GRAN galler foljande:

e Endast avsett for nagra fa sortiment:
Panel, tegellakt, spiklakt, vindskrivor, vattbrador
* Inget krav pa intrangningen
e Upptagnhingskravet mats i de yttersta 3 mm
e Upptaghingskravet motsvarar klass NTR AB i analyszonen

* Internkontrollen ska fokuseras pa att upptagningskravet
uppfylls — koncentrationen pa impregneringslosningen och
processen viktiga for att upptagningskravet skall klaras



Traskyddsbehandling av gran




Traskyddsbehandling av gran

Goda mojligheter att kunna klara upptagningskravet finns om man
anvander:

e Ordentlig process, dvs inte bara kora in virket i impregnerings-
cylindern 5-10 min for att fa det gronfargat

* Impregneringslésning med koncentration motsvarande vad
som kravs for NTR klass A



Hur gor ert foretag en bra produkt?

1) Vad tycker du ar viktigast for att kunna producera en bra produkt?

2) Var finns utmaningarna?

3) Hur genomfor jag som operator
en intern kontroll vard namnet
pa en “helautomatisk”
anlaggning?




Tips for intern driftskontroll

e Ha rutiner for vem/nar/hur koncentrationsmatning och
Intrangningsprover tas ut

e GOr i forvag en notering i er journal om nar intrangningsprover
ska tas ut, sa riskerar det inte att "glommas” bort

e Ha klara rutiner om vad som gors om de interna koncentrations-
matningarna/intrangningsproverna inte uppfyller kraven

e Anvand bra redskap for uttag av prover for intrangningskontroll
(t ex anvands fogsvans = oftast farre uttagna prover)



Tips for intern driftskontroll, forts

Koncentrationsmatning

- magnetisk kopp i impregnerings-
karlets botten for uppsamling av
impregneringslosning




Tips for intern driftskontroll, forts

Intrangningsprover
Bra satt att halla ordning pa de
uttagna intrangningsproverna




Tips for intern driftskontroll, forts

Buntmarkningslappar
-Spelar det nagon roll var jag
faster buntmarkningslapparna?

-Kom ihag att aven virke som
inte impregnerats till NTRs
krav ska buntmarkas och
styckemarkas i aktuella fall




Styckemarkning




Mogelproblem?

e FOr lite antimogelmedel?

e Dalig luftcirkulation (jfr SPs
rekommendation)

e Dalig effektivitet hos mogelskyddsmedel?
e Strolaggningsproblem?

e “Smittat” virke fore impregneringen?




Lagring

av NTR-impregnerat tra
hos impregneringsindustrin

Impregnerat tri

www
SP WoodBuild

Denna rekommendation har tagits fram av SP Tra
i samarbete med Svenska Traskyddsfdreningen

[ J——

NIR - Tillveriming kvalitetskontrollerad av
SP Sweriges Tekniska Forskmingsinstitut

www.traskydd.com
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