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Triaskyddskommitténs meddelande nr 16

Virkesimpregnering.

Allminna villkor och forutsdttningar, anvisningar, for erhdllande av en

god kvalitet pd -irke impregmerat under tryck antingen med kreosotolia en-

ligt Ripings sparmetod eller med saltlésningar - dven kreosotolja - vid s.k.

fullimpregnering.,

Ainvisningarna dro utarbetade av svenska Triaskyddskommittén. De ha fore-
lagts traskyddskommittéerna i Danmark, Finland och Norge och #ro av santliga
kommittéer godkinda sdsom vigledning for impregnering och sdsom underlag for
utarbetande av leveransbestémmelser el. dyl., i resp. lidnder.

De avse att fastsld de faktorer, som &ro av visentlig betydelse for er-
hdllande av en god kvalitet pd det impregnerade virket. De f& betraktas sdsom
ett generellt uttryck for den uppfatining, som vid nuvarande tidpunkt (1954)
rader bland virkes- och impregneringstekniskt erfarna fackm#n., I den mén forsk-
ning el, dyl. pd hithdrande omrdden ger anledning till &ndring i ndgot avse=-
ende av hdr ldmnade awvisningar bor fridgan tas under omprdvning. Anvisningarna
gdlla d8rfor tills vidare.

1. For impregnering avsett virke.

I de nordiska liénderna anvidndes huvudsakligen virke av tall vid impreg-
nering i sluten cylinder under tryck (tryckimpregnering). Virke av gran har
man dnnu ej bevisligen lyckats att fabriksmissigt och tillfredsstdllande im-
pregnera pd detta sdtt. Virke av lirk och bok kan impregneras ungefar pd sam-
ma sdtt som virke av tall.

Sortiment, som lBmpligen bdra och kunna tryckimpregneras, &aro:

a) Stolpar av tall foér telefon~ och kraftledningar. I ringa omfattning anviéndes
lark.

b) Sliprar for jérnvigsspér tillverkas 1 Finland, Norge och Sverige vanligen av
tall, 1 ringa omfattning jémvdl av 1ldrk och bok, i Danmark ddremot i stor ut-
strackning av bok,

c) Ségat virke, overvidgande av tall, tillverkas o olika dimensioner och for
varierande #ndamil,

a) Pdlar av tall fOr hamnbyggnader, grundfdrstdrkning och dyl.

Virke avsett fOr tryckimpregnering och anvindning i form av ovan angiv-
na sortiment mdste uppfylla vissa kvalitetsfordringar, vilka generellt kunna
angivas sélunda.

1) Stolpar: Virket skall vara friskt. Réta fir ej forekomma i ndgon form; bl3-
yta endast i mindre omfattning och i s& fall endast ytligt och 1 mindre flickar.
Stolpvirke av tall och ldrk avsett att impregneras, bdr for erhdllande av till-

rédcklig h&dllfasthet och ett fullgott impregneringsskydd ha forhdllandevis stor



halt av splintved. Denna bdr for tallen ha en tjocklek av 40 mm eller mera.
Bredden av &rsringarna inom splinten bdr vara mellan 0.5 och 2 mm, nir det
gédller trdslagen tall och 14rk. - Det bér observeras att s.k. fjdllskogs~
tall har ldgre hdllfasthet &n annan tall.

En stolpe skall vara si rek som m8jligt. Léangkrok tillites normalt en-
dast under forutsédtining att avvikelsen frén liangdaxeln icke Ar stdrre, &n
att en rdt linje mellan mittpunkterna av rot- och toppsektionerna icke i nd-
gon punkt faller utanfdr stolpen. Med rotsektion avses i regel den del av en
stolpe som efter uppsdttning kommer att utgbra s.k. jordbandsdel. En stolpes
léngkrok kan ocksd begridnsas s& att avvikelsen frén lingdaxeln ej fér Sver-
stiga 1 % av lidngden. Starkt vixtvridet virke bor ej anvindas till stolpar.
Tvirkrokar f4 ej forekomma.

Storre kvistar och ojdmnheter, som menligt inverka p& hallfastheten, fa

icke forekomma. Stdrre torra kvistar bdra framfdrallt undvikas. Skador upp-

komma genom tidigare skogsbrinder (brandlyror) och sddana uppkomna till £51jd

av svidrare peridermiumangrepp bdra undvikas. Vid bearbetning av virke till
stolpe iakttages, att kvistar bli avhuggna i riktning frén roten mot toppen
och med jédmna och plana ytor. En stolpes dndytor skolae vara avsigade vinkel-
rdtt mot langdaxeln. S.k. fallkammar fa ej forekomma.

Alla stolpar bora apteras si att rotdelen medfsljer. Djupare inhugg
t.ex. for mdrkning vid flcttning eller sddana av kdttingdubb fa ej forekom-
ma.

Diametern vid en viss sektion angives sésom medeltal av tvd vinkelrita
diametrar. Dessa mitas medelst klave och anges for enhetlighetens skull i
rédtt tillstdnd hos virket. Krympning av en diameter fréan r&tt till luft-
torrt tillstdnd kan for tall och ldrk uppskattas till 2,2 % av diametern.
Sdrskilda bestimmelser inom resp., land finnas betriffande diemmsioner och
kvalitet hos stolpar for olika dndamil.

2) Sliprar. Tallvirke avsett till sliprar skall vara frikst och av god be-
skaffenhet. Betrdffande blédyta gidller samma bestidmmelser som for stolpar.
Sppinten bor genomsnittligt upptaga 1/2-2/3 av diametern i osdgat till-
stdhd., Arsringsbredden i splintveden bdr liksom for stolpvirke hdlla sig
mellan 0.5 och 2.0 mm, Rot~, sprot- eller barkdragande kvistar, mérg- och
ringsprickor, négon som helst rdta och andra skadeorsaker, som menligt kun-
na inverka pd en slipers h&llfasthet och varaktighet far ikce fdrekomma.
Virket far icke vara vaxtvridet eller innehdlls tviarved. Sliprar kunna ap-
teras fran vilken del som helst av en triddstam. De skola vara i m8jligaste
mdn raka. Betrdffande kvalitetsfordringar i ovrigt och dimensioner hinvisas
$ill bestémmerlser inom resp. land.

Virke av bok a;jett till sliprer skall vara fritt frén rdta, masthdl,

rotkvist; rédkirna, gkadliga sprickor och andra pé sliprarnas hdllfesthet



inverkande fel.

3) S8gat virke avsett att impregneras bor vara fritt frin rota och bléyta
samt av liamplig kvalitet for dndamflet. Endr impregnering i stort sett
eadast omfattar splintveden, bor dylikt virke vara sigat ur stockar med
relativt stor halt av splintved.

4) Padlar anvandes fér hamnbyggnader; grundfdérstirkning m.m. och virket hir-
till bdr vara av samma kvalitet som stolpar (se ovan). Anvindningen kan gglin
i 88tt eller salt vatten. I saltvatten #r anvindning av impregnerat virke
hogst motiverad med hinsyn till angrepp av skeppsmask, For att en impregne-
ring for detta dndamil skall bli effektiv &r det lampligt anvianda full-

impregnering med kreosotolja.

I, Virkets behandling fore impregnering.

En éndamélsenlig‘behandling av virke mellan avverkning och impregne-
ring d4r a av stor betydelse fdr erhallande av ett gott resultat av impreg-
neringen.,

Virke avsett for tryckimpregrnering skell avverkas under vintern d.v.s.
under tiden frén 1ovfallningen fram till savtiden.

T samband med avverkningen skall virke av tall och ldrk antingen helbar-
kas eller skalbarkas.,

Med helbarkning menas att rundvirket helt befrias frin sividl yttre bark
som huvuddelen av inre bark. Ddrvid méste sd stora delar av veden blottldg-
gas, att den kvarsittande innerbarken 2] hindrar en god uttorkning av virket.
Nar det giller rundvirke avsett att tryckimpregneras skall veden for torkningens
underlittande pd minst hilften av mantelytan blottligeas sd att icke négon-
stans forekomma bredare riénder av kvarsittande bastbark dn 4 cm.

1) S&dan kan tolereras intill 20 % av tvdrsnittet.

Med skalbarkning avses att rundvirket befrias frén all bark och bast j&m-
te dtminstone den yttersta Arsringen. Ytan bibehdller sig efter sddan behand-
ling helt vit. Ar den otillfredsstéllande utford, d.v.s. om en del bastbark
kvarsitter, blir ytan gulsktigt brun,

T skogen helbarkade stolpar (pdlar) skols fdre impregnering skalbarkas
antingen for hand eller med maskin. Detta arbete kan ske omedelbart efter av-
verkning eller sensre och d& helst omedelbart fore impregnering. Detta sena-
re Hr sdrskilt lémpligt, nir impregnering skall utfdras med kall saltlésning.
Sliprar behandlas ifrdga om barkning och skalning p& analogt sdtt som stolpar-
dock kan skalbarkning av sliprsr inskrdnkas ndgot med hidnsyn till att in-
tringning av impregneringsmedel i stor utstrickning kan ske dven genom de si-
gade eller skriddda ytorna. Detta gédller sdrskilt om virket lagras Sver en
vinter mellan avverkning och inpregnering.

En ovillkorlig forutsdttining for att en impregnering skall bli rullgod

ar att yirket fore impregneringen har blivit val lufttorkat. For att detta




skall m5jliggdras miste virket under hela torkningstiden vara vdl upplagd.
Sker upplidggning 1 flera intill vorandra liggende staplar méste dessa ha ett
inbdrdes avstéind om minst 2 m nidr det giller stolpar och minst 1 m nir det
giller sliprar. Ar staplarnas antal stort eller #ro staplarna hdgre &n 3 m
midste mellanrummet Skas. Staplarnas lidngd miste Zven begrinsas - ldmpligen
ti11 10 & 30 m - beroende pd& virkets dimensioner, staplarnas hijd och tork-
ningsforhdllanden i allm&nhet inom upplaget. Scm torkningsplats vidljes torr
och luftigt beldgen plats med minimal markvegetation. DEr upplidgges virket

p& stadiga underiag s& att virket kommer pi 4.0 - 5.0 dm avstdnd frin marken.
I staplarna ligges virket glest (0.5 - 1 du genomsnittligt mellanrum mellan
stolpe eller sliper); det mindre mellanrummet vid klena diniensioner och det
stbrre vid grovre. Som mellunlédge mellen veorven 1 en stapel av stolpar bor i
regel anvindes virke av ssamma dimension som 1 de egentliga varven eller annat
virke av minst 5" diameter. Antalet mellenlige bor vara minst 3 och hogst 5
for stolpar. Nir det géller sliprar kan envindzs sliprar eller ribbor av
minst 1% tums tjocklek. Mellanlédggen bdra ej placerzs pd den del av sliprarna,
didr radls sederniern skoall fustis.

Den tid som &tgdr fo6r att nyhugget virke skall komma ned till ldmplig
torrhetsgrad, varierar beroende p& lokala torkningsforhéllanden, &rstid fér
torkningen, splintvedens tjocklelr och sdttet for staplingen. I regel blir
virke ej tillrickligt torrt och lémpat for impregnering forrdm under juli
eller augusti wminad om det avverkats fdregiende vinter.

Virke, som dr avsett att impregneras under en vinter eller tidigt pé-
61 jonde var, bor forveras tdckt under foregiende host och vinter for att
det e¢j skall ta upp vatten under en regnig host eller bli allt for snobeméngt
under en vinter. I stdrre staplar kan virkets fuktkvot i annat fall bli hogst
varierande 1 olika delar av en stapel.

Frén ménga hall her gjorts gidllande att vattenliggning av virke av tall
eller liark fore torkningen bidrager till ett bdttre impregneringsresultat pd
sé sidtt att impregneringsmedlets intringning underlidttas., Vid impregnering
med olja skulle virket ¢fterdt dessutom bli mindre smetigt. Henna fraga har
varit forem&l for undersdkning av svenska Iriskyddskommittén, som vid sina
hittills gjorda undersckningsr fétt stéd for stminstone forstnidmnda antagan-
de. Om impregnering skall ske under h@sten samma ir bdr vettenliggning dock
ske tidigt pd vdren och under hogst 1 ménads tid s att virket efterédt hin-
ner torka under den varms Arstiden. April, maj och juni &ro bista torknings-
mdnader. Virket bor under vattenliggningen vara helbarkat pé sitt som tidiga-
re angivits.

Virke, som for sin anvindning torver speciell bearbetning t.ex. borrning,

kapning eller fasonering, bor underkastszs sfiden bearbetning fore impregneringen.

ir detta icke mbjligt, bdra sddana delar av det impregnerade virket, som efter-



4t mdste bearbetas, omsorgsfullt bestrykas hclst med varm kreosotolja el-
ler annat 18mpligt impregneringsmedel.

ITI. Virkets impregnering. Impregnering kan ske antingen enligt Rilpings spar-

metod cller medelst s.k, fullimpregncering, Yen forra metoden anviandes nir

det gidller impregnering med kreosotolja och gir ut pd att begridnsa upptag-
ningen av olja till 65 & 180 kg pr m5 totalvolym. Den senare kommer alltid
till anvindning vid iwpregnering med saltldsningar eller med kreosotclja, nar

3

avsikten dr att f4 cn stoérre upptagning 8n 180 kg olja pr m” totalvolym.
Splintvedshalten antages vid néamnda upptagningar ligga mellan 50 - 60 5 av
totalvolymen.,

Sedan virkets splintved nitt en f6r impregneringen ldmplig torrhetsgrad
for virke av tall och liark e¢n fuktkvot om 20 - 25 %, for bok ca 35 %? - kan
imprognering utforas. XKontroll av virkets fuktighetshalt speciellt i splint-
vedens inre del fére impregnering ingar som ett viktigt led i1 forarbetet for
att f2 en fullgod impregncring.

Laboratoriemissigt kan fuktkvoten undersdkas pd sé sdtt att borrspén
medelst en s.k. tillvixtborr uttegas frén splintveden. Den inre delen t.ex.
1/5 avskiljes omedelbart sedan spénet uttagits och placeras i lampligt glas-
rdr eller glasburk, som samtidigt tillslutes lufttatt. Innchdllet med glasrér
vEges senare pd en vAg ddr 1/1000 gram ken avldszs. Eftcr vigningen Sppnes
glasréret och detta Jjamte innehdllet torkas under minst 12 tim. vid 1OOOC
till konstant vikt. Sedan glasrdrets vikt uppmitts, utriknas borrprovets vikt
fére och efter torkningen. 3killnaden sittes i rrocentfédrhdllande till torr-
vikten, varigenom fuktkvoten erhilles.

En enklare metod, som i monga fall kan vera tillfyllest dr anvindning
av elektriska fuktighctsmitare (t.ex. Sicmens). Deras anvindning #r enkel,
men det bdr pipekas att dessa métare ¢j Gro s& til1fdrlitliga dels diarfor
att de alltid ge utslag for den hbgsta fuktighet, som forekommer i ett under-
sOkt vedskikt och dels dérfdr att resultscten Frc betydligt os8kra nir fuktig-
heten Overstiger fibermZttnadspunkten.

Anviandning av elektriska fuktighetspitare ken lZnpligen kompletteras med
den forut beskrivna metoden med borrspin.

a) Impregnering med kreosotolja enligt Ripings sparmetod.

Sedan virket infdrts 1 en cylinder och derma tillslutits, sker impreg-
neringen genom tre behandlingsmoment, ndmligen en lufttryck- en oljetryck-
och ¢n vacuumperiod.

Under lufttrycksperioden anvindes ett dvertryck om 2 -~ 5 kg/cm2 allt

efter den oljeupptagning som dnskas. Avscs en mindre upptagning, anvéndes
ett hogre Iufttryck; vid stérre upptagning ott lidgre. Hinsyn miste likasd ta-

gas till virkets torrhetsgrad; splinttjocklek m.m, Det anvdnda trycket bdr bi-

x) Ned fuktkvot menas fuktighet angiven i % av triets absoluta torrvikt.



behdllas under en tid av minst 15 min., ndr virket her 1lig splinthalt (un-
der ca 40 volymprocent). ¥8r virke med stérre splinthalt (mer an ca 40 %)
méste tiden dkas till minst 30 min.

Under biveh&llande av ndmnde luftiryck fylles impregneringscylindern,
d.v.s. tomrummet omkring virket, med 90 - 120°C varm kreosotelja, varefter
oljan under den s.k. oljetrycksperioden pressas in 1 virket med ett over-
tryck, vanligen 8 - 10 kg/cm2 och under en tid av 1 4 2 tim. Olictempera-
turen bor ligga nérmare 120° &n 900 endr intringningen 48 underlédttas tack
vare ett oljans viskositet minskar med stigsnde temperatur. Temperaturer
over lZOOC bora ej anvindas, endr virkete hallfeasthet ddrvid antages bli
nedsatt. Tryckets storlck och trycktiden fé&r rittas efter virkets formiga
att ta upp olja. Om virke har hogre fuktkvot #n forut angivits som minimua,
tarver dylikt virke att hégre temperatur pd cljan anvindes, d.v.s. den higre
temperaturen upp till 12009 bor da viljas. Bn langre trycktid erfordras lika-
sd for fuktigare virke &n for torrt. Ar virket kallt sésom under hdst och
vinter kan trycktiden behova utikas ytterligare till 2 & 4 tim. Under kall
drstid kan det vare lémpligt att f&re Ripingsprocessen létae virket ligga na-
gon timme i cylindern i varm olja for att pd s& sitt vidrma virkets inre de-
lar.

Under tryckperioden fyllas splintvedens haligheter med olja. Bercende
pé splintvedens stérre eller mindre tdthet (Arsringbredd och héstvedshalt)
varierar denna upptagning hogst betydligt eller frin ca 200 - 350 kg pr to-
talvolym (fm3).

Vid Ripings sparmctod avses emellertid att &Ltervinna en del av den un-
der oljetryckspericden inpressade oljen d.v.s. den kvantitet elier det over-
skott som icke kan eller behdver absorbsras for att istadkomma tillridcklig
skyddsverkan. Den under lufttrycksperioden i virket infords luften &r avsedd
att pressa ut Gverskottsoljan,nir Svertrycket upphdr. for att dka denna ver-
kan anvinder man sig efter oljetrycksperioden av en vacuumpericd. Sedan all
fri olja i cylindern avtappats och oljetrycket upphtrt, utsidttes virket for
ett kraftigt vacuum. Detta bdr efter omsténdigheterna bebché&llas under rela-
tivt 1ldng tid, dock minst 60 min. Tiden f3r vacuum kan ha stor betydelse 1
avseende pa virkets smetighet efter impregneringen. Lémpligen kan arbetspro-
cessen ordnas sd att en vacuumperiod utstrickes under ett uppehill i driften
shsom t.ex., under en efterféljande natt.

Sr att gora ett vacuum s& effektivt som méjiigt maste impregnerings-
cylindern under vacuumperioden vara sammankcppliad med en kondensatoranligg-
ning.

3

Upptagningen pr m” av kreosotolja bor ta sikte pd att virket i fardig-

3

impregnerat skick bibehiller en oljekvantitet mellan 65 och 120 ke pr m

(totalvolym). Kvantiteten bdr avpassas efter de ansprak som stilles pd virkets



anvandning. Ju storre anspriken #ro desto stdrre bor kvantiteten vara., Vir-
ket bOr ej heller bli foremil for nigon stoérre oljeavgifning eller "svettning"

3

efter impregneringen., Den nidmnda ol jeupptegningen har berdknats pr m” to-
talvolym virke. Endr endast splintveden upptager olja och kidrnan s8lunda
icke némnvirt berdrs av ol jeupptagningen, borde hellre kvantiteten rdttas
efter virkets halt av splintved och demnzs stdrre eller mindre tdthet d.v.s.
halt av héstved. Ordinirt rundvirke av tall kan antages hilla 60 % splint-
ved. En upptagning pr totalvolym férutsitier ej higre splinthalt #n 60 % av
65-120 kg, vilket d& betyder att enbart dess splintved tar upp hdgst 110

resp. 200 kg oljae pr mB. Virke som skall anvindass i saltvatten bor vid nor-

5 splintved. Upp-

mal splinthalt fullimpregneras med minst 300 kg cljs prom
tagning av kreosotoljs bor fOr rundvirke av bok vara 145 kg.

b) Impregnering nmed vattenlisning av ett sslt. Vid dylik behandling inpres-

sas i virkets splintved s& mycket av en vattenl@sning att ella hiligheter 1

splintveden fyllas av ldsningen. S&dan impregnering kallas fullimpregnering.

Den férutsdtter samma fuktkvot hos virket som vid impregnering med kreosci-
olja enligt Rilpings sparmetod, k.v.s. virket bdr vara vil lufttorkat. Den

forutsdtter likasd kidnnedom om vilken minsta méngd pr m5 av det anvinds sal-
tet som erfordras for att ge virket ett fullgott skydd. Vidare miste man ve-

3

ta hur mycket av lésningen, som pr m” kan pressas in i virket. Aro dessa for=-
hdllenden kinda, har man endzst att rikna ut hur stor procent av saltet som
18sningen skall innehdlla for att virket, sedan 1l&sningsmedlet - i detta fall
vattnet - avdunstat, skall 4 den erforderiigs szliméngden. Behandlingsmo-
menten Ero nidgot olika mot dem som anvindes vid sverimpregnering.

Istdllet for en lufttrycksperiod bdrjar man i detta fall med en kor-

tare vacuumpericd. Ett vacuum bor gi ned till 650 mnm Hg undertryckX och det

bor ha en varaktighet av minst 15-3C min., Den kortare tiden vid ldg och den
léngre vid hog splintholt (s& IIIa). Under bibehéllande 1 gbrligaste man av
detta vacuun fyller man cylindern med impregneringslisning. Direfter f6ljer
en tryckperiod med 7 & 10 atmosfirer,

For att minska cligenhecten av att virke efter impregneringen avger en
del av impregneringslésningen varvid szltet till en del utfédlles pd virkets
yta avslutar men behendlingen med ettt kortare vacuum - ce 650 mm Hg under-
tryck under en tid av omkring 10 minuter.

Upptagning av saltldsning vid fullimpregnering v tall uppgér vanligen
till 200 ~ 350 kg pr fm5c

Tryck - och vacuumperiodernas normale tids- och storleksmoment vid de

bada metoderna spar- och fullimpregnering &sksdliggdra schematiskt av

x) Skillnad mellan atmosfartrycket och trycken i impregneringscylindern.
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Enligt bdda dessa metoder impregneras f;n. huvudsakligen tallvirke.

Virke av 1lirk och bok impregneras i princip pd samma s&tt som tallvirke, men
fordrar léngre trycktid, fOr bok t.ex. ett tvd génger upprepar Riipingsfir-
farande (dubbel Riiping-metod).

Vid all impregnering &r det av vikt att virke i samma beskickning &r
av likformig kvalitet och torrhetsgrad. Skilda sortiment sésom stolpar, slip-
rar, brdder eller rundvirke med védsentligt olika grovlek bor e] impregneras
i samma beskickning.

V. Inpregneringsmedlens kvalitet.

De viktigaste 1 Skandinavien anvinda impregneringsmedlen, nir det gdller
tryckimpregnering, oro kreosotolja, Bolidensalterna K 33 och S 25, det engelska
saltet Celcure samt vissa s.k. Wolmansalter, av vilka det viktigaste &r Basilit
UA eller Thanalit U.l)

Vid impregnering under tryck med kreosotolja enligt Riipings metod skall
anviéndas en olja som erhilles vid kokstillverkning frdn stenkol. P& en kon-
ferens i K&penhamn &r 1936 mellan impregneringstekniker frén de nordiske lén-
derna, Overenskoms om vissa gemensamma kvalitetsbestémmelser fdr kreosotolja,
avsedd fér impregnering av virke; Dessa s.k."Skandinaviska' bestémmelser skilja
sig frdn de s.k."Budapestbestfmmelserna' huvudsakligen dari att de Skandinaviska
fordra ndgot hégre halt av sura oljor (fenoler).

I det fdljande uppgiven sammansétining fér nédmnda saltimpregneringsmedel
har hémtats fran tillverkare av de olika salterna. K 33 och S 25 samt Basilit
UA ha dessutom varit foremdl fér provning av den svenska triskyddskommittén
genom mykologiska laboratorieprov och faltforsok.

1) Ett av Bolidenbolaget tidigare tillverkat salt, det s.k. BIS-saltet for-



sdljes ej numera.

De mykclogiska proven Hro avslutade och ha givit ett f0r salterna K 33
och 5 25 gymnsamt resultat. Besilit UA har provets med en légre upptagning
pr m3 in som numera forordas. FEltfdrsdken Hro dnnu ej avslutade. Celcure
har icke verit foremal fOr systematisk provning i nfigot av de skandinsvis-
ka linderna, men déremot anvints 1 bl.a, England scdan omkring ar 1930.

De  skandinavisks bestiZmmelserna fOr kreosotolja 8ro

1, Ren stenkolistjifrolja, varmed menas ettt destillat framst8llt av ren sten-
kolstjira, d.v.s. tjira som icke innehdller nipgon ligtemperaturtjira.

2. Specifiks vikten mitt vid 5800 (jémférd med den hos vatten vid 400) far
inte vara storré an 1,135 . ¢ller lHgre En 1,025,

3 Oljan fér inte innehilla mer #n 1 volyumprocent vatten.

4. Vid destillation av 100 g av den otorkade oljian skall erhéllas:
Upp ti11 210°C, icke mer dn 4 % (vatter inriknat)
Upp till 25500, icke mer dn 20 ﬁ:(vatten inrdknat)

Sura bestdndsdelar i oljan fir inte vera mindre #n 5 % eller mer &n 9 %.

. Bestindsdelar oldsliga 1 bensol far icke &verskrida 0.5 %

o

5
6. I oljan far inte finnas fasta partiklsr av ndgot slag vid 35 °c.
7
8

Btt represcntativt prov skall tagas frin vorje leverans. Provet far

inte vara wmindre #n 1 liter och skall fdrvaras i en ren, torr lufttédt

behdllare stingd med en kork. Alla toleranser och oundvikliga fel i

provrningen Ero inbergknade i de-grPnser som ovan angivits.

Under impregneringens ging kan vattenhalten 1 oljan genom tillskott
frén fuktigt virke stiga utdver den ursprungliga eller foreskrivna (1 %).
Detta blir speciellt forh&llandet vid fuktig viAderlek och om apparaturens
kondensoranliggning ej dr tillrickligt effektiv. Ancrdningar for vatinets
avskiljande méste d8rfor fimness, Vattenhalten 1 impregneringsoljan bor vid
ndgot tillf#lle icke dwverstiga 5 %. Detts kan i regel undgds, om oljans tem-
peratur hélles dver 100°C. Vid kontinuerlig drift bor undersckning av vat-
tenhalten ske minst en ging per vecka eller oftare, om viderleker #dr fuktig.

oalterna skols ha fGljiande sarmansidttning:

Bolidensaltet K 33%:

a. Arscniksyra (33205} 3 .00 T 2.0
b. Kromsyra (Cr03) 28,29 T 1.5%
c. FKopparoxid (Cu0) 15.7% < 1.0
d. Vatten (HQO) fterstoden

Den totala firekomsten av oléslig rest fAr utgdra max 0.5 % riknat som

I

torr rest per inviEgd mingd salt.
pA-virdet bestémt med glaselektrod i en 1osning hidllande 1 % A8205 skall
ligga mellan 1.6 och 2.2



Saltet kan levereras i mer eller mindre koncentrerad form, mea férhil-
landet mellan arsenik-, krom-, och kopparkomponenter maste dock alltid va-
ra oftrindrat.

AnvéEndning: Vid prektisk impregnering skall 10sningen minst halla

1. For virke i allmiinhct = 2 % s2lt 2v ovan ninnd semnansdttning.

2, For virke i saltvatten, dir skeppsmask etc. férckommer = 4 % salt

av ovan namnd sampensitining.

Bolidensaltet S5 25

a. Arseniksyra (ﬁ32og) 36,09 L 2o
b, Kromsyra (Cr05§ 23,004 1.5
c. Zinkoxid (zn0) 11,69+ 1.0%
d. Kopparoxid (Cud) 5.% = 0.5%
e. Vatten (HEG' Lterstoden

Der totala fdrekomster av oldslig rest fAr utgbra mex 0.5 % riknat som
torr rest per invigd méngd salt.

pH-vErdet bestimt med glaselektrod i en 1dsning h&llande 1 % 38205 skall
ligga mellan 1.8 och 2.4,

Saltet kan levereras i mer eller mindre koncentrercd form, men forhdl-
landet mellan arsenik-, krom-, zink- och kopparkomponenterna méste dock all-
tid vara ofSréindrat.

Anvindning: Vid praktisk impregnering skall 1dsningen minst hallas

1. For virke i allménhet = 2 % salt av ovan ndmnd semmansitining.

2. For virke i saltvatten, dir skeppsmask ctc. forckommer = 4 % salt

av ovan nidmnd sammanssitning.

Celcure-saltet:

a. Kopparsulfat (CuSOAa 5520) nex 5% %. min. 45 %
b. Natriumbikromat (Na2c£2o7. 2E,0) max. 55 b min. 45 %
c. Kromacctat (Cr (OCDCHZ)B, Hé@) 2

2
Anvandning: Fér virke anvint i1 det fris och 1 kontakt med mark skall
upptagning av torrt salt pr m” (totalvolym) vera 8 keg. Vid anvindning
under tak kan kvantiteten minskas, men mdste dkas, om det gidller skydd
mot termiter eller skeppsmask.

Wolman-saltet (Fasilit UA)

a. Natriumfluorid  HaF 26 %
b. Natriumkromat Na?CrQO? 42 %

c. Natriumarsenat H 4s0,. 12H,0 22 4.
+

N&E 5

Lvent. orenhet uppgér till higst 2 %, nér sasltet levereras fardigblandat
frén fabrik.

Vid impregnering av srdstolpar skall upptagringen av torrt salt vara

b
minst 6 kg pr m” virke (totalvolym)



Kontroll och godkinnande m.m.

Vid impregnering pd entreprenad i1 négon form skall bestdllaren dga ritt
att kontrollera alla pd impregneringen inverkande moment, siésom t.ex. vir-
kets uppléggning, torrhetsgrad, upptegning ev impregneringsmedel, dess kvali-
tet och sammansdttning, oljans halt av vaotten, nidr det géller kreosotolja och
lésningens salthalt nir det gdller saltimpregnering. Vid uttagning av borr-
prov for kontroll av impregnoeringsmedlcts intringning bdra borrhilen omedel-
bart fylles med speciellt tillverkade och impregnerade trépluggar. Dylika
tillhandahdlles av impregneringsforetaget.

En impregnering Hdr att anse som fullgod n&r minst 85 % av splintveden
ar genomtringd av impregneringsmedlet. En viss eftergift psi denna fordran
maste av praktiska skil goras, Denna eftergift kan vid impregnering med ol-
ja lampligen coch i regel uttryckas sd, att intringningen i enstaka fall

(hégst 10 9> av antalet borrprov) kan godkinras om den omfattar minst 60 %
ad
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el av radiemn, som berdr splintveden.
For att kontrollera ett medelst intréngning anvindes lémpligen en till-
vaxtborr, vaermed borrprov uttages ur virket efter impregneringen. Ar kirn-
gransen svir att urskiljsa kan som reagensmedel anvidndas en bensidinldsning
bestidende av foljande tvia saltldsningar, vilke blandas till lika delar o-
medelbart fore anvindningen. Reagensmedlet kan endast anvindas for tall.

Saltlésning a) 5 g bensidin
25 g saltsyra (25 %-ig)
970 g vatten

Saltlosning b) 10 %-ig 10sning av NzNO,, (natriummitrit)

Nér trdprovet doppas 1 eller bestrykes med detta reagensmedel, férgas
kdrnan rod +ill skillnad frén splinten, som fir en gulbrun firg.

Vid impregnering med saltldsningar ar det svirt och ofts omdjligt att
okulirt kontrollera saltets intrangning. Onskar man en noggrannare kontroll
hidray niste detta ske genom on kenisk analys av t.ex. borrspén. Dirvid gidl-
ler det att kontrollera impregneringsmedlets koncentration i1 olika delskikt
av splintveden. Upptagning i wedeltal av salt 1 inre tredjedelen av splint-
veden skall for att impregneringen skall anses som fullgod overstiga 1/5 av
upptagningen 1 yttre tredjedelen. Antalet borrprov bdr di vara minst 10 st.

Bidde nir det giller impregnering med olja c¢ller saltldsning tages borr-
prov med lémplige tidsmellanrum.,

¥sr en fullstdndig kontroll av impregneringens kvalitet dr det icke all-
tid tillrdckligt med en kontroll under sjdlva impregneringsarbetet. En kont-
roll jamvdl av virkets behendling fore impregneringcen slltifridn dess fall-
ning t.o.m. dess torkniug d8r 1 hog grad att rekommendera.

Sadara soritment sor stolpar och sliprar bdre forses med entreprentrens

o

miérke cch Artal {6r impregneringen, Pa stclpar kanmdrkninge: ske pd sd sidtt



att firmamérket medelst en stans inhugges pd exskt 3.5 eller 4.0 m avsténd
frian roténdan och i det silunda nedsdnkta mirket inspikas en med artalet
midrkt spik av bestindigt material sisom férzinkat jérn eller koppar. Slip-
rer kunne mérkas med liknande spik péd ¢versidan eller om denna ¢) ken an-
givas med en spik pd vardera flatsidan.

Vid ett impregneringsverk skall finnas ancrdningar f8r koniroll av fér-
brukade méngder impregneringsmedel. Lampligs instrument fr att bestémma im-
rregneringsmedlets beskaffenhet och intringning sisom ar.oncter, termonetsr,
tillvixtborr o.d. jimte métredskap fér bestimuende av virkets volym bor sdlunda
finnes tillgingliga.

fin bestdllare av impregnerat virke bdr gencm triskyddskommittén i resp.

land mot skdlip texa kunna piArikne erforderlis hjdlp vid uppréttande av leve-

3
J

ranskontrakt och fdr kontroll och besikining =v bestdllt srbete,

VI, Torkning av impregnerat virke.

De flesta impregneringssalter #ro s& scmmansatta att det atgdr viss tid
efter impregneringen for att de skola reagera mcd besténdsdelar 1 veden och
cdarigenon fixeras, d.v.s. Svergd 1 svirloslig form. Fixeringstiden dr olika
fér olika salter, men den ror sig i allminhet om ndgon =ller négra veckor.

Omedelbart efter saltimpregnering inneh&ller virket stora mingder vat-
ten. Virket bdr darfdr limpligen torka under ndgon tid efter impregneringen
bl.a, for att minska transportkostnaderna, for att sinka den elektriska led-
ningsformigarn, for att fullfslja saltfixeringen och for att minska férgift-
ningsrisken.

Saltimpregnerat virke tdr staplas glest for att underlidtts uttorkningen.
All si&dan stapling bdr dock ske s att virket kommer minst 3 4 4 dm ovan mark.
Kreoscotimpregnerat virke ken efter impregneringen staplas hur t&€tt som helst.
VIL. Sgkerhetsforeskrifter.

De flesta trikonserveringsmedel innchills bhestandsdelar, som bdde under

sjalva impregneringen och vid handhavandet av <Brrmed impregnerat virke i o-
gynnsamma fall kunns vars hilsovadlige. Sirskilds sikerhetsforeskrifter skola
ddrfdr finnas anslagna pd vdl synlign platser inom ett impregneringsverk samt
dven pa andra stdllen dir sd kan anses crforderligt. Det ankommer péd ett im-
pregneringsfiretag att kontrollera att 21l personal, som arbetar med impreg-
nering och impregnerat virke, vil k#mmer och framfor allt foljer gillande sé&-
kerhetsforeskrifter,
Triaskyddskommittén cktober 1954,



