
Träskyddskommittens meddelande nr 16 

Virkesimpregnering. 

Allmänna villkor och förutsättningar, anvisningar, för erhållande av en 

god kvalitet på ~~rke impregnerat under tryck antingen med kreosotolja en­

ligt Riipings sparmetod eller med saltlösningar - även kreosotolja - vid s.k. 

fullimpregnering. 

Anvisningarna äro utarbetade av svenska Träskyddskommitten. De ha före­

lagts träskyddskommitteerna i Danmark, Finland och Norge och äro av sactliga 

kommitteer godkända såsom vägledning för impregnering och såsom underlag för 

utarbetande av leveransbestämmelser el. dyl. i resp. länder. 

De avse att fastslå de faktorer, som äro av väsentlig betydelse för er-

hållande av en god kvalitet på det impregnerade virket. De betraktas såsom 

ett generellt uttryck för den uppfattning, som vid nuvarande tidpunkt (1954) 

råder bland virkes- och impregneringstekniskt erfarna fackmän. I den mån forsk­

ning el. dyl. på hithörande områden ger anledning till ändring i något avse­

ende av här lämnade auvisningar bör frågan tas under omprövning • ..lln..Tisningarna 

gälla därför tills vidare. 

1. För impregnering avsett virke. 

I de nordiska länderna användes huvudsakligen virke av tall vid impreg­

nering i sluten cylinder under tryck (tryckimpregnering). Virke av gran har 

man ännu ej bevisligen lyckats att fabriksmässigt och tillfredsställande im­

pregnera på detta sätt. Virke av lärk och bok kan impregneras ungefär på sam­

ma sätt som virke av tall. 

Sortiment, som lämpligen böra och kunna tryckimpregneras, äro: 

a) Stolpar av tall för telefon- och kraftledningar. I ringa omfattning användes 

lärk. 

b) Sliprar för järnvägsspår tillverkas i Finland, Norge och Sverige vanligen av 

tall, i ringa omfattning jämväl av lärk och bok, i Danmark däremot i stor ut­

sträckning av bok. 

c) Sågat virke, övervägande av tall, tillverkas o olika dimensioner och för 

varierande ändamål. 

d) Pålar av tall för hamnbyggnader, grundförstärkning och dyl. 

Virke avsett för tryckimpregnering och användning i form av ovan angiv­

na sortiment måste uppfylla vissa kvalitetsfordringar, vilka generellt kunna 

angivas sålunda. 

1) Stolpar: Virket skall vara friskt. Röta får ej förekomma i någon form; blå­

yta endast i mindre omfattning och i så fall endast ytligt och i mindre fläckar. 

Stolpvirke av tall och lärk avsett att impregneras, bör för erhållande av till­

räcklig hållfasthet och ett fullgott impregneringssk:ydd ha förhållandevis stor 



halt av splintved. Denna bör för tallen ha en tjocklek av 40 mm eller mera. 

Bredden av årsringarna inom splinten bör vara mellan 0.5 och 2 rr,m, när det 

gäller träslagen tall och lärk. - Det bör observeras att s.k. fjällskogs­

tall har lägre hållfasthet än annan tall. 

En stolpe skall vara så rak som möjligt. Långkrok till2tes normalt en­

dast undGr förutsättning att avvikelsen från längdaxeln icke är större, än 

att en rät linje mellan mittpunkterna av rot- och toppsektionerna icke i nå­

gon punkt faller utanför stolpen. Med rotsektion avses i reg6l den del av en 

stolpe som efter uppsättning kommer att utgöra s.k. jordbandsdel. En stolpes 

långkrok kan också begränsas så att avvikelsen från längdaxeln ej får över­

stiga 1 % av längden. Starkt växtvridet virke bör ej användas till stolpar. 

Tvärkrökar få ej förekomma. 

Större kvistar och ojämnheter, som menligt inverka på hållfastheten, få 

icke förekomma. Större ±orra kvistar böra framförallt undvikas. Skador upp­

komma genom tidigare skogsbränder (brandlJrror) och sådana uppkomL1a till följd 

av svårare peridermiumangrepp böra undvikas. Vid bearbetning av virke till 

stolpe iakttages, att kvistar bli avhuggna i riktning från roten mot toppen 

och med jämna och plana ytor. En stolpes ändytor skola vara avsågade vinkel­

rätt mot längdaxeln. S.k. fällkammar få ej förekomma. 

Alla stolpar böra apteras så att rotdelen medföljer. Djupare inhugg 

t.ex. för märkning vid flcttning eller sådana av kättingdubb få ej förekom-

ma. 

Diametern vid en viss sektion angives såsom medeltal av två vinkelräta 

diametrar. Dessa mätas medelst klave och anges för enhetlighetens skull i 

rått tillstånd hos virket. Krympning av en diameter från rått till luft­

torrt tillstånd kan för tall och lärk uppskattas till 2,2 % av diametern. 

Särskilda bestämmelser inom resp. land finnas betr'jffande diernnsioner och 

kvalitet hos stolpar för olika ändamål, 

2) Sliprar. Tallvirke avsett till sliprar skall vara frikst och av god be­

skaffenhet. Beträffande blåyta gäller samma bestämmelser som för stolpar. 

Sppinten bör genomsnittligt upptaga 1/2-2/3 av diametern i osågat till­

ståhd. Årsringsbredden i splintveden bör liksom för stolpvirke hålla sig 

mellan 0.5 och 2.0 mm. Röt-, spröt- eller barkdraga.nde kvistar, märg- och 

ringsprickor:, någon som helst röta och andra skadeorsaker, som menligt kun­

na inverka på en slipers hållfasthet och varaktighet får ikce förekomma. 

Virket får icke vara växtvridet eller innehålla tvärved. Sliprar kunna ap­

teras från vilken del som helst av en trädstam. De skola vara i möjligaste 

mån raka. Beträffande kvalitetsfordringar i övrigt och dimensioner hänvisas 

till bestäm.merlser inom resp. land. 

Virke av bok avsett till sliprar skall vara fritt från röta, masthål, 

rötkvist, rödkärna, 1 ) skadliga sprickor och 3ndra på sliprarnas hållfasthet 



inverkande fel. 

3) Sågat virke avsett att impregneras bör vara fritt från röta och blåyta 

samt av lämplig kvalitet för ändamålet. Enär impregnering i stort sett 

e:.:1dast omfattar splintveden, bör dylikt virke vara sågat ur stockar med 

relativt stor halt av splintved. 

4) På1ar användes för harnnbyggnader 9 grundförstärkning m.m. och virket här­

till bör vara av srunma kvalitet som stolpar ( se ovan). Användningen kan gU1·1 

i sött eller salt vatten. I saltvatten är användning av impregnerat virke 

högst motiverad med hänsyn till angrepp av skeppsmask. För att en impregne­

ring för detta ändamål skall bli effektiv är det lä,~pligt använda full­

impregnering med kreosotoljn. 

II. Virkets behandling före impregnering. 

En ändamålsenlig behandling av virke mellan 2.vverkning och impregne­

ring är a av stor betydelse för erhållande ,w ett gott resultat av impreg­

neringen. 

Virke avsett för tryckimpregnering akall avverkas under vintern d.v.s. 

under tiden från lövfällningen fram till savtiden. 

I samband med avverkningen skall virke av tall och lärk antingen helbar­

kas eller skalbarkas. 

Med hel barkning menas att rundvirkE,t helt befrias från såväl yttre bark 

som huvuddelen av inre bark. Därvid måste stora delar av veden blottläg-

gas, att den kvarsitta.nde innerbarken ej hindrar en god uttorkning av virket. 

När det gäller rundvirke avsett att tryckimpregneras skall veden för torkningens 

underlättande på minst hälften av m8ntelytan blottläggas att icke någon-

stans förekomma bredare ri:'cnder av kvarsittande bc,stbark än 4 cm. 

1) Sådan kan tolereras intill 30 7l av tvärsnittet. 

Med skalbarkning avses att rundvirket befrias från all bark och bast jäm­

te åtminstone den yttersta årsringen. Ytan bibehåller sig efter sådan behand­

ling helt vit. Är den otillfredsställe.nde utförd; d,v.s. om en del bastbark 

kv~si tter, blir ytan gulaktigt brun. 

I skogen helbarkade stolpar (pålar)· skol,: före impregnering skalbarkas 

antingen för hand eller med maskin. Detta arbete kan ske omE.:delbart efter av­

verkning eller senare och då helst omEdelbart före impregnering. Detta sena­

re är särskilt lämpligt, när i;:npregnering skall utföras med kall saltlösning. 

Sliprar behandlas ifråga om barkning och skalning på analogt sätt som stolpar­

dock kan skalberkning av sliprE!,r inskränkas något m8d hänsyn till att in­

trängning av impregneringsmsdel i stor utsträckning kan ske även genom de så-

gade eller skrädda ytorna. Detta ler särskilt om virket lagras över en 

vinter mellan avverkning och ir.ipregnering, 

En ovillkorlig förutsättning för att en impregnering skall bli fullgod 

är att virket för8 impregneringen har blivit väl lufttorkat. För att detta 



skall möjliggöras måste virket under hela torkningstiden vara väl upplagd. 

Sker uppläggning i fler2 intill v.7;r!illdra ligg:;,_nde staplar måste dessa ha Ett 

inbördes avstånd or.1 minst 2 m när det giilkr stolpar och minst 1 m när det 

gäller sliprar. Är staplarnas antal stort eller äro staplarna högre än 3 m 

måste mellar.rummet ökas. Staplarnas längd måste även begränsas - lämpligen 

till 10 a 30 m - b'3roende på virkets dimensioner, staplarnas höjd och tork­

ningsförhållanden i allmänhet inom upplaget. Som torkningsplats väljes torr 

och luftigt belägen plats med minimal rr:arkveg,:,tation. Där upplägges virket 

på stadiga underlag så att virket komr,11:;r pa 4.0 - 5.0 d.m avstånd från m2.rken. 

I staplarna lägges virket glest (0.5 - 1 dm genomsnittligt mellanrum mellan 

stolpe eller sliper); det mindre melle.nrummt:t vid klena diEensioner och det 

större vid grövre. Som mellanlägg mellan v 0Tven i en stapel av stolpar bör i 

regel använde.s virkE.:- av sanun11, dimension som i de egentliga v'":irven eller annat 

virke &v minst 511 diameter, Antalet raellcnlägg bör var2 minst 3 och högst 5 

för stolpar. När det gäller slipr2.r kaJ1 envändE'S slipr2.r cllE:r ribbor av 

minst 1½ tums tjocklek. Mellanläggen bör2. ej placer2,s på den del av sliprarna, 

där räls ::ieder::err. skull fåsti.~s .. 

Den tid som ä tgår för att nyhugget virke skall konun2. ned till lämplig 

torrh~tsgrad 1 varierar beroende på lokala torkningsförhållandE:n, årstid för 

torkningen, splintvsdens tjockle1: och sättet för staplingen, I regel blir 

virke ej tillräckligt torrt och lämpat for irnprE.:gnering förrfu:t under juli 

eller augusti månad om det F.vverk3,ts föreg2,ende vinter .• 

Virke, som är avsett att impregneras under en vinter Gller tidigt på­

följende vår, bör förve.ras täckt under föregående höst och vinter för att 

, det ej skall ta upp vatten unde . .:r en r,~gnig höst eller bli allt för snöbemängt 

under en vinter. I större staplar kan virkets fuktkvot i annat fall bli högst 

varierande i olika d0l8.r av en stapel. 

Från många håll lwr gjorts gällande att V'ltten:!.äggning av virke av tall 

eller lärk före torkningen bidrager till ett bi:ittre irnpregnE.,ringsresul tat på 

så sätt att impregneringsmedlets inträngning underlättas. Vid impregnering 

med olja skulle, virkE;;t ,,fteråt dessutom bli 2indre smetigt. :tienna fråga har 

varit föremål för undersökning av svenska Träskyddskommitten, som vid sina 

hittills gjorda 1.mdersök..l'linge,r fått stod för stminstone förstnämnda antagan­

de. Om impregr.ering skall skEc und0r hös ten s&TJY!a år bör vi=,,ttenläggning dock 

skG tidigt på våren och under högst 1 mån2-ds tid så att virket efforåt hin­

ner torka under den varm~ årstiden. April, maj och juni äro bästa torknings­

månader. Virket bör under vattenläggningen Vf:1re. hclbarka.t på sätt som tidiga­

re angivits. 

VirkE:: 1 sor:1 för sin användning tcrv2.r spGciell bearbetning t.ex. borrning, 

kapning eller f?csonering 9 bor underkastr:1s stl.den bearbetning före impregneringen. 

lu: detta icke möj1igt, börP, s&dana delar av det impregnernde virket, som efter-



åt måste bee"rbetas, omsorgsfullt bestrykas helst med varm kreosotolja el­

ler annat lämpligt impregneringsmedel. 

III. Virkets impregnering. Irnpregnering kan ske antingen enligt Riipings spar-

metod eller medelst s.k. fullimpregnsring, förra metoden användes när 

det gäller impregn"'ring ms,d kreosotol och går ut på att begränsc. upptag­

ningen av olje. till 65 a 180 kg pr totalvolym. Den senp_re kommer alltid 

till e.nvändning vid impree:_,m(,ring med s3,l tlösningar E:ller med kreosotolja, när 

avsiktEn är att få en större" upptr1gning än 180 kg olja pr m3 total volym. 

Splintv&dshal ten antages vid nbillmd2 uppt:i.gningar 

totalvolyn:en. 

mellan 50 - 60 % av 

Sedan virkets splintved nått en för impregncringen l&ilplig torrhetsgrad 

för virke av tall och lärk ~n fuktkvot om 20 - 25 %, för bok ca 351f)_ kan 

impr,::gnsring utför2.s. Kontroll w virkets fuktigh€tsh8l t speciellt i splint­

vedens inre d0l före imprE:gnering ingti.r som ett viktigt lE,d i förarbetet för 

att fi en fullgod impregncring. 

Labore.toriemässigt kan fuktkvotcn unde:rsökas på sätt att borrspån 

medelst en s.k. tillväxtborr uttagas från splintveden. Den inre delen t.ex. 

1/3 avskil omedelbf.irt sedari spånet ut ts och plcceras i lämpligt glas-

rör eller glasburk, som santidigt tillslutes lufttätt. InnEöhållet med glasrör 

vtges senare på en diir 1/1000 gram ke.n avläs:;',s. Efter vägningen öppnas 

glasröret och detta jämte innehållet torkas under minst 12 tim. vid 100°c 

till konstant vikt. Sedan glasrörets vikt uppmätts, uträknas borrprovets vikt 

före och efter torkningE:n. 3killnaclen si:i tt!::S i r,roccntförhållande till torr-

vikten~ varigenom fuktkvoten les. 

En enklere m0tod, som i ri1, 1nga fe,11 K::-m VE:ra tillfyllest är användning 

av elektriska fuktig!,Gtsm2.t2.re ( t. ex. Siemens). Derq,s användni:1g i:i.r enkel, 

men det bör påpekas att dessa r.1ä tarG oj iiro tillförlitliga dels därför 

att de alltid ge utslag för den högsta fuktighet, som förekonllll0-r i ett under­

sökt vedskikt och dels därför att resul to.tH:i äro betydligt osäkra när fuktig­

heten överstiger fibermättn2.dspunkten. 

.Användning 'cl.V elcktris1':a fuktighectsn{tr:rc kBL igen komplGtteras ilH:,d 

den förut beskrivna motod,::;n med 

a) Imnregnerin,g med kreosotolja 0nligt Riipings sparmetod. 

Sedan virket i:::-.förts i en cylinder och denna tillslutits, sker iopreg­

neringEcn genom tre behandlingsmoment~ nämligen en lufttryck- en oljetryck­

och en vacum,ipBriod. 

Under lufttrycksperioden använde;s ett övertryck om 2 - 5 kg/cm2 allt 

efter dEn oljeupptagning som önskas. Avses en mindre upptagning, användes 

ett högre lufttryck, vid större uppt~gning 0tt lägre. Hänsyn måste likaså ta­

gas till virkbts torrhetsgrad, splinttjocklck o,m. Let använda trycket bör bi-

x) I1fod fuktkvot menas fuktighet angiven i % av träets absoluta torrvikt. 



be hällas under en tid av minst 15 min. , när virket hc~r låg splin thal t ( un­

der ca 40 volymprocent). 
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ör virke med större splinthal t (mer än ca 40 o/;) 
måste tiden ökas till minst 30 min. 

Under bivehållande av nämnda lufttryck fylles impregneringscylindern, 

d.v.s. tomru1mnet omkring virket, med 90 - 120°c v~rm kreosotolja, varefter 

oljan under den s.k. oljetrycksperioden pressas in i virki:::t med ett över-
2 

tryck, vanligen 8 - 10 kg/cm och under 8n tid 2,v 1 a 2 tim. Oljetempera-

turen bör ligga närmare 120° än 90° enär inträn6T..ingen då underlättas tack 

vare ett oljans viskosi tct minskAT med stig{i.r,.de temperatur. Temperaturer 

över 120°c böra ej användas 1 enär virkets hållfe.sth2t därvid antr.,ges bli 

nedsatt. Tryckets storlek och trycktidsn får rätt:::cs efter virkets förmåga 

att ta upp olja. Om virke ha.r högre fuktkvot än förut 2.ngivi ts som r;Jinimw:::i. 1 

tarve.r dylikt virke att högre temperatur på oljan 2,nvändes, d.v.s. den högre 

temperaturen upp till 120°, bör då väljas, En längre trycktid erfordras lika­

så för fuktigare virke än för torrt, Ar virket kallt såsom U."1der höst och 

vinter kan trycktiden behöva utökas ytterligare till 2 a 4 tim. Under kall 

årstid k3,n det vara lämpligt r,tt förl: Ri.ipingsprocessen lata virket ligga nå­

gon timme i cylindern i ve.rrn olj2 för att på. si sätt värma virkets inre de­

lar. 

Under tryckperioden fyllas splintvedsns håligheter med ol,ja. Beroende 

på splintvedens större eller mindre täthGt {;"irsrir,gbredd och höstvedshal t) 

varierar denna upptagning högat betydligt ellar frfr1 ca 200 - 350 kg pr to­

talvolym (fm3). 

Yid Rtipings sparmstod ecvses emellertid 8-tt &tervinna en del av den un­

der oljetrycksperioden inpressade olj3_11 d.v.s. dG~ kventitet eller det över­

skott som icke kon dler behöver absorbere.s för att åstadkomma tillräcklig 

skyddsverkan. Den u.11ci.er lufttryckspcriodsn i virkE,t införda luften är avsedd 

att pressa ut överskottsoljnr1:1ni:i,r cvE::rtryckst upphör . .B'ör att öka denna ver­

kan använder man sig efter oljetrycksperioden av e~ v~cuumperiod. Sedan all 

fri olja i cylind.E;rn avtapp.s,ts och oljetrycket up_;;hört, utsättes virket för 

ett kraftigt vacuUJ11. Detta bör efter omständighvforna bebchållas under rela­

tivt lång tid, dock minst 60 min, •riden för VE,:,cuurn ke,n ha stor betydelse i 

avseende på virkets smE,tighet efter irnprcgnt:ringen, Läxnpligen kan arbetspro­

cessen ordn2.s så att en vacuu.mperiod utstri-:ckes under ett uppehåll i driften 

såsom t.ex. under en sfterfölj2ndE, natt. 

Fjr att göra ett vacuum så effektivt som wöjligt måste impregnerings­

cylindern under vacuumpcrioden vara sammankopplad med en kondensatoranlägg­

ning. 

Upptagningen pr m3 av kreosotol,ja bör ta sikte på att virket i färdig­

impregnerat skick bibehåller en oljekvnntitet mellan 65 och 120 kg pr m3 

(totalvolym). Kvantiteten bör avpassas efter de ansrJråk som ställes på virkets 



användning. Ju större anspråken äro desto större bör kvantiteten vara. Vir­

ket bör ej heller bli föremål för någon större oljee,vgifning eller "svettning11 

efter imprGgneringPn. Den nämnda oljeuppt2.gningen har beräknats pr m3 to­

talvolym virke, Enär endast splintveden upptager olja och kärnan sålunda 

icke nämnvärt bf:;rörs av oljeuprJtagningen, borde hellre kvantiteten rättas 

efter virkets halt av splintved och dePI1~s större eller mindre täthet d.v.s. 

halt av höstved. Ordinärt rundvirke rw tall kan 2.:dag2.s hålla 60 % splint­

vad. En upptagning pr totalvolym förutsätter ej högre splinthalt än 60 % av 

65-120 kgi vilket d'1 betyder att e~ibart dess splintved tar upp högst 110 

resp. 200 kg olja pr n3• Virke som skall användas i saltvatten bör vid nor­

mal splinthalt fullimpregneras med ninst 300 kg olja pr m3 splintved. Upp­

tagning av kreosotolja bör för :rund.virke av bok v3,ra 145 kg. 

b) Imnregnering 1:ied vattenlösning av ,::tt salt. Vid dylik behandling inpres­

sas i virkets splintved så mycket av en vattenlösning ~tt alla håligheter i 

splintveden fyllas av lösning,m. Sådari imprE:gn,::ring kallas fullimpregnering. 

Den förutsätter sarnma fuktkvot hos virket som vid impregn€ring m6d kreosot­

olja enligt Rlipings sparmetod 1 k.v.s. virket bör vara väl lufttorkat. Den 

förutsätter likaså kännedom om vilken minsta mängd pr m3 av det använda sal­

tet som erfordras för att ge virket ett fullgott skydd. Vidare måste man ve­

tG hur mycket av lösningen, som pr m3 kf.wl pressas in i virket. Äro dessa för­

hållanden kända, har man end:::rnt att ri.ikna ut lmr stor procent av saltet som 

lösningen skall innehålla för att virketj sedaL lösningsmedlet - i detta fall 

vattnet - avdunstat 1 skall få den erfcrde:rliga saltmängden. Behandlingsmo­

□enten ero något olika mot dem som användes vid s.9e.rir:1pregnering. 

Istället för en lufttrycksperioJ börjar man i detta fall med en kor­

tare vacuumperiod. Ett vaouum bör gå ned till 650 r:un Hg undertryckx) och det 

bör ha en varaktighet av minst 15-30 min. DE.m l:ort'lre tiden vid låg och den 

längre vid hög splinthc:_lt (se IIIa). Under bibehållc,nde i görligaste mån av 

detta vacuum fyller man c;y-lindern m,2d in,pregr,.eringslösning. Därefter följer 

en tryckpE.riod med 7 [1 10 a k,osfärer, 

För .s,tt minska olägenheten av att virks.: efter ir:rpn::gneringen avger en 

del av impre:gneringslösningen VA.rvid s.,;l fot till en del utfälles på virh,ts 

yta avslutar men bE:h,ndlingcn med 8tt korta.ro vacuum - ca 650 mn1 Hg under­

tryck under en tid av om..kring 10 minuter, 

Upptagning av s,:,l tlösning vid fullimpreg-nering ev tall uppgår vanligen 
3 till 200 - 350 kg pr fm c 

Tryck - och vacuumperiodernas normal2, tids- och storleksmoment vid de 

båda metoderna spar- och fullimprcgnering åskadliggöra scher:iatiskt av 

x) Skillnad mellan atmosfärtrycket och trycken i impregncringscylindern. 
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Fullimpregnering 

Enligt båda dessa metoder impregneras f.n. huvudsakligen tallvirke. 

Virke av lärk och bok impregneras i princip pä sru::nna sätt som tallvirke, men 

fordrar längre trycktid, för bok t.ex. ett två gånger upprepar Rupingsför­

farande {dubbel Ruping-metod). 

Vid all impregnering är det av vikt att virke i samma beskickning är 

av likfornig kvalitet och torrhetsgrad. Skilda sortiment såsom stolpar, slip­

rar, bräder eller rundvirke med väsentligt olika grovlek bör ej impregneras 

'-, i samma beskickning. 

V. Impregneringsmedlens kvalitet. 

De viktigaste i Skandinavien använda irapregneringsmedlen, när det gäller 

C., tryckimpregnering, öro kreosotolja, Bolidensalterna K 33 och S 25, det engelska 

saltet Celcure sanit vissa s.k. Wol.mansalter, av vilka det viktigaste är Basilit 

UA eller Thanalit U.l} 

Vid impregnering under tryck med kreosotolja enligt Rupings metod skall 

användas en olja son erhålles vid kokstillverkning från stenkol. På en kon­

ferens i Köpenhamn år 1936 mellan impregneringstekniker från de nordiska län­

derna, överenskoms om vissa gemensamma kvalitetsbestärnmelser för kreosotolja, 

avsedd för impregnering av virke; Dessa s.k."Skandinaviska" bestämmelser skilja 

sig från de s.k. "Budapestbestäm:m.elsernan huvudsakligen däri att de Skandinaviska 

fordra något högre halt av sura oljor {fenoler). 

I det följande uppgiven sammansättning for nämnda saltimpregneringsmedel 

har hämtats från tillverkare av de olika salterna. K 33 och S 25 samt Basilit 

UA ha dessutom varit föremål för provning av den svenska träskyddskommitt~n 

genom mykologiska laboratorieprov och fältförsök. 

l} Ett av Bolidenbolaget tidigare tillverkat salt, det s.k. BIS-saltet för-



säljes ej numera. 

De mykologiska proven äro avslutade och h,:i, givit ett för salterna K 33 

och S 25 gynnsamt resultat. Basili t UA har prov2.ts med en lägre upptagning 

pr m3 än som numera förordas. FältförsökGn äro iinnu ej avslutade. Celcure 

har icke vsrit föremål för systematisk provning i något av de skandi:e,avis­

ka länderna 9 men däremot använts i bLa. England sGdan omkring år 1930. 
De skandinaviska bestärmnelserna för kreosotolia äro: 

L Ren stenkolst,jti,rol i varmec~ m-::nas c,tt dsstillat franställ t av ren sten-

2. 

kolstjärc1., d.v.s. tjii.ra som icke 

Specifikt. vikten mätt vid 3a0 c ( jäcförd. med 

inte vara störr& hin. 1,135 .. elL.;r 

nlgon lågtemperaturtjära. 

den hos vatten vid 4°c) får 

Oljan inte innehålla rthff tin 1 volyrnprocerlt vi:1 tten. 

4. Vid destillatior! CCJ.V 100 g av den otorka<l0 oljc,.n skall 

Upp till 210°c, ick0 mer än 4 % (vatterc inräknat) 

Upp till 235°c, icke mer än 20 % (vatten inräknat) 

5. Sura beståndsdelar i oljan får inte vera mindrE: än 5 o/~ eller mer än 9 %, 
6. I oljan får inte finnas fasta partikbr av något slo.g vid 35 °c. 
7. Beståndsdelar olösliga i bensol får ickE': överskrida 0.5 % 
8. Ett representativt prov sk,ill tagas leverans. Provet får 

inte v2-ra. mindre än 1 liter och skevll förvarr.,s i en ren, torr lufttät 

behålle,re stängd med en kork. Alla toler'lnSlT och oundvikliga fel i 

provning,.:on _ ~~ro inberäknade i d0 ·:gri='.rrncr sor:: ovai1 angivits. 

Under imprGgneringens kan vattenh2.ltE:n i oljan genom tillskott 

fuktigt virke stiga utövE:r d8n ursprungliga E',ller föreskrivna (1 ?t). 

Detta blir speciellt förhållandet vid f·,1ktig· väderlek och om apparaturens 

kondensoranläggning ej är tillräckligt effektiv •. .li.ncrdnings.r för· vattnets 

avskiljande måste dB.rför finn,:,s. Ve.ttcnhal ten i inpregnc,ringsoljan bör vid 

något tillfälle icke ä,v srstie:,·a 5 %, Detts'.; kar. regel undgås 9 om oljans tem-

peratur över 100°c. Vid kontinuerlig ~rift bör undersökning av vat-

tenhal tbl ske minst en per vecka eller oftare 1 om väcerleken är fuktig. 

Salterna skola ha följande sam:mansättning~ 

Bolidensaltet K 33: 
a, Arseniksyra (As

2
o

5
) 

b. Kromsyra (Cro
3

) 

c. Kopparoxid (cuo) 

3. + 2,0;s 

28.2'/; ! 1. 
. + f 15 . ?o/o - 1. O}-: 

d, Vatten (H20) t,terstoden 

Den totala förekomstf;n av olös rest utgöra max 0.5 % räknat som 

torr rost pc:r mängd salt. 

pH-värdet bestämt m0d 

lig§}:1 mella..11 1. 6 och 2. 2 

lektrod i en lösning hållande 1 % As2o
5 

skall 



, 

Saltet ka.ri. levereras i mer eller r.:iindre koncentrerad forn, ms.1 förhål­

landet :nellc1n arsenik- 1 krom-, och koppe,rkomponenter måste dock all tid va­

ra oförwdrat. 

Användning: Vid pr2.ktisk irnprcgnering sk:::,,ll lösninf,en minst hålla 

1 • För virke i allmänhc t "' 2 % s:.:l t av ovs.n nämnd s2.nunansä t tning. 

2. För virke i se.l tvatten, där skeppsrnask etc. förcko1Tu11er = 4 % salt 

av ovan närr.ncl sarnme.nsättning. 

Bolidensaltet s 25.~ 
Ars2niksyra (As

2
o

5
) 36 .(J/, + ! 

a. - 2?~ 

b. Kromsyra (cro) 2 3 . ('"7'.; + 
l. 5)', -' 3 

c. Zinkoxid (ZnO) 11 6C' + 1.v{u • /!--

d. Kopparoxid (CuO) 3.9f, + 0.5% -
e. Vatten (R

2
o) LtGrstoden 

DEm totala förekomsten av olöslig rest får utgör2. m2.X 0.5 % räknat som 

torr rest per invägd IJ12ngd salt. 

pH-vä.rdet bestämt mec. glaselektrod i en lösning hk.llande 1 'f; As2o
5 

skall 

ligga mellan 1.8 och 2.4. 

Saltet krm levereras i m&r eller mindrE, konc&ntrcrc.d form; men förhål­

landet :nellan arsenik-, krom- 9 zink- och koppE'-Tkompon..mterna måste dock all­

tid vara oföre.,ndret. 

Användning: Vici prnktisk imprcgneri.ng skall lösningen ninst hålla: 

1. För virke i allr:121ili<c:::t = 2 'f salt av ovan nämr1d SE.mmansättning. 

2. För virk<': i se.l tvatt2n, riiir skeppsmask E:tc. förekor',mer = 4 70 salt 

C. aY oven nämnd srurJnensä t tning. 

Celcure-sal t1:,t ~ 

a. 

b. 

Kopparsulfat 

Ifatriur,1bikroma t 

Kromac.::,tat 

(cuso
4

" 5H20) D8..X 55 '/), min. 45 7~ 
( ~r Cr· 0 2H o' FAX rr •·. mi"n 4'5 ~ lvcJ.2. 2 7• -"2 i de, , )'.) ('-', '"· • . /? 

(er (OCOCH3)3. H20) 2 5'.i 

Användning: För virke anvi=int i d:::t frfr och i konte.kt r:isd mark skall 

up1~t-:...gning (W torrt S8,l t pr m) ( totalvolyi:1) v2.ra 8 kg. Vid användning 

ur ... der tak kan kvsntitcto1 mins!ms 9 lr'.i;,L nåsts ökr ... s, ori dE.t gäller skydd 

r::ot t1:;rmi ter elh:r skc:ppsmask. 

Wolman-sal tet (F2,sili t UA) 

a. Natriumfluoricl 

b. Eatriumkromat Na
2
cr

2
o7 42 % 

c. Natriumarsenat NaiI Aso
4

• 12H
2

0 32 ·-; 

Event, oren:t.et uppgår till högst 2 ~-,,, när sr:l tet lsvereras färdigble..ndat 

från fabrik. 

Vid impnJgnering av :trästolpar skall UflptngningEm e.,v torrt salt vara 

minst 6 kg pr m3 virkec (totalvolym) 



Kontroll och godkännande m.ra. 

Vid irapregnering på entruprenc:.d i :<iågon form skall beställaren äga rätt 

att kontrollera alla på impregrn::ringr-;n invl-,rk9..ndc, r;iorr,ent 9 st.som t. ex. vir­

kets uppläggning 1 torrhetsgrad 9 uppt~gning av impregneringsmedel 9 dess kvali­

tet och sa1;1mcmsi:ittning ~ oljrms halt av v·~-tten i när dGt giillor kreosotolja och 

lösningens sal thal t nir det gäller sal til,:pregn.::1ring. Vid utt2.gning av borr­

prov för kontroll ~,v impr0gn::c·rir.,:;smedlGts intr2.ngnin6 böra borrhtlen omedel­

bart fyll2s rn0d speciellt tillverke.de och iwprc!gnerade träpluggar. Dylika 

tillh.:=mdahålles av impregneringsför2tPc,!set. 

En impn,gnering ~ir att anse som fullgod när minst 85 1·~ av splintveden 

är genm,,trängd ,c,_v impregneringsmcdlet. En visf_: eft0:rgift pi~ denna fordran 

mas te a,v pr2..ktisb:: ski:i.l göras. Denna efwrgift kan vid impn:gnering med ol­

ja lämpliger1 och i regel uttryck':!.s så, att intr2.ngningen i 0nstaka fall 

(högst 10 ~-~ av an talet borrprov) k2:21 godk2.nnas om den ornfc=d tar minst 60 % 
av den del av radien, son; berör splintveo.en. 

F'ör att kontrollerc:. ett medelst intri:'c11;:,,nin1t "',nv~indes läJr,pli{(,ell en till­

växtborr, varmed borrprov uttages ur virket efter impregneringen. Är kärn­

gränsGn svc':.r att urskiljn k2.n som reP,gensmed2l 2,nv2ndas en bensidinlösning 

bestående av följande tv{i sal tlösningP.r, vilk2 blend:=i.s till lika delar o­

med1::lbart före användningen. Reagensmedlet kEtii 8ndast användFJ.s för tall. 

Sdtlösning a) 

Sal tlös~1ing b) 

5 g bensidin 
25 g 83.1 tsyrc:. (25 5,,..ig) 

970 g vatten 

10 o/c-ig lösning CJ.V N;:c,N0
2 

(natriwnnitrit) 

När träprovet doppas i eller bestrykes ,ned dettrt rloagensmedel, färgas 

kärnan röd till skillnad från splinten, sor: Lir en gulbru.Il färg. 

Vid impregnering med sd tlösningar 2r det svårt och oftt:=t omöjligt att 

okulii.rt kontrollera s =i.l teets intrångr.ing. dnsk2r u13.n en noggr3,nne.re kontroll 

här'1V r..1:\s te det b, ske gonoin .._:n kGLisk analys cw t. ex. bcrrsp&:n. Därvid gäl­

l er det att kontrollera impregneringsm0dlets koncentr:J.tion i olika delskikt 

av splintveden. Upptagnin1:;- i mcdol tal 2v salt i inre tredjedelen av splint­

veden skall för r::.tt impregneringen skall anses som fullgod överstiga 1/5 av 

upptagningen i yttre tredjedelen. Antalet borrprov bör då vara minst 10 st. 

Både när det gäller impregnt::r:.ng med olja ulle:r saltlösning tages borr­

prov med lämplige. tidsr:1.ellanrwn. 

För en fullständig kontroll av irq:rcgnsrin;:;c,s kvalitet är det icke all­

tid tillräckligt med en kontroll undt:r själv3, i::1r,r,.?gn0ringsarbetet. En kont­

roll jämväl e.v virkets b8h2,ndline: före impr·r:;.;ncring::n e,11 tifrån dess fäll­

ning t.o.m. dE.;ss torkni1i[ är i hög gr:l.d ntt rekorm;0ndera. 

Sådana soritwent so0 stolp~r och slipr2r böra förses mEd entreprenörens 

märke ccr; årtal för irn:pn:gneringen. Pa stel par k.3,n rrärkningcL ske på så sätt 



att firmamärket medelst en stans inhugges på exakt 3.5 eller 4.0 m avstånd 

från rotandan och i det sålunda nedsänkta 1närket inspikas en med årtalet 

märkt spik av beständigt material såsom förzinkat järn eller koppar. Slip­

rar kunna märkas med liknande spik på översidan eller om denna ej kan an­

givas med en spik på v . .:rdera flatsidan. 

Vid ett iilipregneringsverk skall fiI'-n~s anordningar för kontroll av för­

brukade mängder ir:ipregneringsraedel. Lämplig::. instruml.nt för att bestämma in,­

pregneringsmedlets beskaffenhet och in trängning ss.som nr, GL,ott..;r 1 ,termo□e.tsr, 

tillviixtborr o.d. jämte mi:~tredskap för- b(::str:".:"ti...2.11.de :Jv virkets volym bör sålunde. 

finn2s tillgängliga. 

En beställare .~w ir;1pregrn:;r2.t virke bör en:cri; träskyddskommi ttim i resp. 

land mot skäli,; t2.Xa kunna p[1räkn2. erforderlig hjälp vid upprättande av leve­

r::mskontnkt och för kontroll oct besiktning 2v beställt ::,.rbete. 

VI. 'I'orkning 8.V impregnerat virke. 

De flesta impregneringssal ter Eiro sf;_ sarrJnansc:.tta att det åtgår viss tid 

efter impregnt:ringen för att d8 skola reagera r:i.cd bc:sts.ndsdelar i veden och 

därigenom fixe:ras 9 d.v.s. övergå i svårloslit· form, Fixeringstiden är olika 

för olika sal ter 9 men den rör sig i allrr,änhGt om någor. eller några veckor. 

Omedelbc:.rt efter sal timpr0,gnering im1ehåller virket stora mängder vat­

ten. Virket bör därför li:impligen torkn u..Yider n2,gon tid efter impregneringen 

bl.a. för att minsk2, transportkostnaderna, för att sänka den elektriska led­

ningsförnågar19 för att fullfölja s21 tfixeringen och f9r att minska förgift­

ningsrisker1. 

Sal timpregnerat virke bör st2plas glc:,st för 2tt underlätte. uttorkningen. 

All sådan stapling bör dock ske si att virket konuner minst 3 a 4 dm ovan mark. 

Kreosotimpregner,:>.t virke kan efter impregneringen staplas hur tett som helst. 

VII. SäkerhetsförE:skrifter. 

De flesta träkonserveringsmc::del i.nnuhåll;:i beständsdel>:1r, som bådG under 

sji:ilva impregneringGn och vid handh8.vanclet av dcirned impregnerat virke i o­

gynnsamma fall ktmne, var::. hälsovådlige .. Si:irskilda säkerhetsföreskrifter skola 

därför· finnas anslagrn=t pli väl synligc'.1. platser inom ett impregnt:ringsverk samt 

även på andra ställen dlir så kan anses erforderligt. Det ankomm0r på ett im­

ptegneringsföretag att kontrollera att 211 personal 1 som arbetar med impreg­

nering och impregnerat virke, v2l känner och framför 2~11 t följer gällande sä­

kerhetsföreskrifter. 

Triskyddskornmitten oktober 1954. 


